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Zawory kulowe higieniczne  
 ZALETY 

- Zawory kulowe higieniczne VSS zostały zaprojektowane, aby sprostać najwyższym wymaganiom, jakie pojawiają się w przemyśle 
farmaceutycznym. 

- Są wykonane z pełnego pręta AISI 316L (1.4404 – 1.4435). 
- Pełny przelot minimalizuje turbulencje oraz spadki ciśnienia. 
- Ich budowa gwarantuje jakość i niezawodność podczas procesów technologicznych. 
- Zastosowane uszczelnienie TFMTM jest modyfikowanym PTFE, który perfekcyjnie wypełnia lukę pomiędzy konwencjonalnym PTFE, a PFA. 

Materiał zachowuje wyjątkową odporność chemiczną i termiczną jak PTFE przy znacznie niższej lepkości stopu. Ta właściwość powoduje 
lepsze połączenie cząstek podczas spiekania, a dzięki temu gładsze uszczelnienie powierzchni między kulą, a gniazdem zaworu. 

 

 ROZMIARY I PRZYŁĄCZA 
- Spaw: ½” – 4” (DN 15 – DN 100)  
- Clamp: ½” – 4” (DN 15 – DN 100) 
- Przyłącza w całości wykonane z pełnego pręta. 
- Dostępne są wymienne końcówki dla różnych  

aplikacji. 
- Przyłącza spawane mogą być wydłużone  

do spawania orbitalnego. 
 

 WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI 
- Wewnętrzne wykończenie powierzchni: polerowane Ra 0,5 μm  

lub lepsze. 
- Zewnętrzne wykończenie powierzchni: lustrzane, polerowane. 
- Inne wykończenie lub elektro-polerowanie zaworów dostępne  

na zapytanie. 
 

 WARUNKI PRACY 
- Min/ max ciśnienie: próżnia/ 30 bar (g) 
- Min/ max temperatura: od -10 ºC do +150 ºC 
 

 MATERIAŁ 
- Materiał zaworu: standard 1.4404,  

opcjonalnie: 1.4435 
- Materiał uszczelnienia kuli:  

TFM PTFE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 STEROWANIE 
- Rodzaj sterowania: ręczne, ręczne 

z blokadą położenia rączki, 
pneumatyczne (powietrze/ sprężyna 
lub powietrze/ powietrze). 

- Siłowniki w wersjach: aluminiowy 
anodyzowany, aluminiowy z powłoką 
PTFE, ze stali nierdzewnej. 
Opcjonalnie czujniki położenia. 

Urządzenia zgodne z Dyrektywą Europejską  
97/23/CE “PED” DN>32. 
Oznaczenie CE wskazuje zgodność produktu z nowymi 
dyrektywami wspólnotowymi dotyczącymi lepszej  
harmonizacji ustawodawstwa państw członkowskich.  
Deklaracja CE zgodna z oceną “A” (ENCLOSURE 
VII European Directive 97/23/EC). 
Sprzęt VSS spełnia podstawowe wymagania  
Dyrektywy 97/23/CE. 

 OZNACZENIE 
Wszystkie zawory są w pełni identyfikowalne: 

- logo i dane producenta 
- kod zaworu, materiał i rozmiar 
- max ciśnienie pracy 
- oznaczenie CE (gdy konieczne) 
- oznaczenie daty produkcji/ zamówienia 

 
 
 
 

Urządzenia zgodne z Dyrektywą Europejską  
94/9/CE ATEX        II2G-D T4 
Znak szczególny uzupełniający zgodny z Dyrektywą 
94/9/CE ATEX wskazujący wymagania produktu  
przeznaczonego do stosowania w strefach zagrożonych  
wybuchem: numer jednostki i kategorii, typ atmosfery,  
klasa temperatury.  
Deklaracja CE zgodna z oceną  “A” (ENCLOSURE  
X European Directive 94/9/EC ATEX).  
Sprzęt VSS spełnia podstawowe wymagania  
Dyrektywy 94/9/CE. 

.

hh
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TFE™ PTFE ™ PTFE – materiał do uszczelniania zaworów o wysokiej czystości
Zawory kulowe AR Inox High Purity wykorzystują Dyneon™ TFM PTFE, jako standardowy materiał do uszczelniania.  

Co to jest TFM™? 
Zastosowane uszczelnienie TFM jest chemicznie modyfikowanym materiałem PTFE, który 
perfekcyjnie wypełnia lukę między konwencjonalnym PTFE, a PFA. Zgodnie z ASTM D 4894 i ISO 
Draft WDT 539-1.5, TFM jest klasyfikowany jako PTFE. 
TFM-PTFE to zmodyfikowany politetra-fluoroetylen drugiej generacji (PTFE), który zachowuje 
wyjątkowe właściwości odporności chemicznej i termicznej, jak PTFE przy znacznie niższej 
lepkości stopu. Ta cecha powoduje lepsze połączenie cząstek podczas spiekania, a dzięki temu 
gładsze uszczelnienie powierzchni między kulą, a gniazdem zaworu. 
 
TFM PTFE są idealne do zaworów kulowych w aplikacjach o wysokiej czystości. Ponadto, TFM jest 
zgodny z: 
- 3A Sanitarny Standards (3A Standard higieniczny) dla materiałów plastikowych wielokrotnego 
użytku stosowanych jako powierzchnie mające kontakt z produktem dla urządzeń mleczarskich. 
- FDA-21 CFR 177.1550 bezpośredni kontakt z produktami mięsnymi lub drobiowymi 
przygotowanymi w ramach inspekcji FDA. 
- USP23, test biologiczny na plastik VI klasy. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

     
 
 

 

   

Uszczelnienie TFM™ PTFE 
do zastosowań o wysokiej czystości 

(nie nadaje się do pary) 
 

Uszczelnienie TFM™ PTFE 
 (do pary) 
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 VSF VSF zawory kulowe dennicowe  
Aplikacja: 
Zawory kulowe dennicowe z serii  “TB Flush Tank” posiadają 
wszystkie zalety zaworów VSS. Dostępne w różnych wersjach, 
można je montować na dnie zbiornika za pomocą kołnierza do 
spawania lub połączenia TK; do specjalnych zastosowań 
w reaktorach umieszcza się płytki adaptacyjne. Specjalna 
konstrukcja kołnierza sprawia, że zawór tworzy integralną część 
spawanej powierzchni zbiornika, co zapobiega stagnacji 
mediów. 
 
 
Zalety w porównaniu z konwencjonalnym  
zaworem spłukującym: 
Montaż zaworu w jednej płaszczyźnie z wewnętrzną ścianą 
zbiornika minimalizuje martwą przestrzeń. Trzpień 
umiejscowiony pod kątem umożliwia montaż siłownika na 
zbiornikach z płaszczem grzewczym.  
Wysoka wartość CV bez spadku ciśnienia.  
Proste i szybkie otwarcie, cztero-stopniowe ustawienie rączki. 

 

Normy: 
Zawór kulowy VSS-TB-BW jest urządzeniem procesowym, 
który należy stosować do czystych lub lepkich mediów 
płynnych z 2 grupy wg Europejskiej Dyrektywy ds. urządzeń 
ciśnieniowych PED 97/23/CE, zgodnie z SEP “Sound 
Engineering Practice” (Art. 3, ust. 3). 

 
 

Warunki pracy: 
Minimalne /maksymalne ciśnienie: próżnia/ 6 bar (g)  
Minimalna /maksymalna temperatura: -10°C do 150°C 

 
 

Specjalne wykonania dostępne na życzenie: kołnierz do 
spawania o większym promieniu lub większej grubości, 
przedłużony króciec rurowy do spawania orbitalnego. 
W  przypadku specjalnych zastosowań, stosujemy 
odpowiednie adaptery np. przy wymianie konwencjonalnego 
zaworu spłukującego na zawór VSF Aerre Inox. Rozwiązanie 
to sprawdza się także wtedy, gdy istnieje konieczność 
wcześniejszej dostawy kołnierza, niż zawór. 
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STEROWANIE 
RĘCZNE 

 

STEROWANIE 
PNEUMATYCZNE 
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Cechy i zalety zaworów VSS 
1. OBUDOWA 
Składa się z trzech części w wykonaniu higienicznym. 
Pełny przelot minimalizuje turbulencje oraz spadki ciśnienia. 

2. KRÓCCE ZAWORU 
Clamp – dla szybkiego i łatwego demontażu i ponownego  
złożenia bez użycia narzędzi. 
Spawane – do stałego montażu w instalacji. 
3. MONTAŻ OBUDOWY Z KRÓĆCAMI 
Śruby nierdzewne AISI 304 – łatwy montaż/ demontaż. 

4. KULA ZAWORU 
Precyzyjnie wykonana z pełnego pręta i polerowana lustrzanie.  
Każda kula jest zaprojektowana, aby działać z minimalnym  
użyciem siły oraz aby zapewnić długi okres żywotności. 

5. TRZON ZAWORU 
Budowa trzonu wraz z uszczelnieniem eliminuje  
możliwość wypadnięcia trzonu. Zaprojektowany do  
montażu rączki lub bezpośredniego montażu siłownika 
na płytce ISO 5211. 

6. ELEMENTY ANTYSTATYCZNE 
Eliminują możliwość powstania statycznych ładunków 
elektrycznych wewnątrz zaworu – dwa połącznia 
uziemiające są usytuowane w trzonie, aby  
zapewnić ciągłość elektryczną dla całego zaworu.   

7. GNIAZDO ZAWORU 
Dostępne są różne materiały i typy wykonania  
uszczelnienia gniazda, zależne od aplikacji.  
Standardowe pełne uszczelnienie kuli TFM PTFE  
ma za zadanie zapobiegać nagromadzeniu  
produktu, który może (gdy jest uwięziony między kulą 
i uszczelnieniem) stężeć lub utrudnić płynne działanie  
zaworu np. w krytycznych aplikacjach procesowych.  
Dla zastosowań do pary przewidziano inne, dedykowane 
uszczelnienie. 
8. PŁYTKA MONTAŻOWA 
Płytka według standardu ISO 5211 pozwala montować różne  
typy siłowników. Wykonana maszynowo gładka powierzchnia płytki  
zapewnia poprawne położenie siłownika minimalizując skrajne  
obciążenia podczas pracy. 

9. USZCZELNIENIE TRZONU 
Całkowite uszczelnienie trzonu jest gwarantowane, dzięki użyciu dwóch  
O-ringów VITON oraz tulejek prowadzących z PTFE wypełnionego  
w 25% włóknem szklanym. 

10. USZCZELNIENIE OBUDOWY  
Zastosowano dwa O-ringi VITON po każdej stronie zaworu, dla pełnej szczelności.  
 
 
  

    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 
 

URZĄDZENIE     
ANTYSTATYCZNE 

 
 
 
 
 
 
 

      TRZON 
 

Uwaga: W urządzeniu 
antystatycznym dla ½” - ¾” 
trzon znajduje się na boku 
i na dole. Dla innych 
rozmiarów znajduje się tak 
jak pokazano na rysunku.  

MONTAŻ OBUDOWY Z KRÓĆCAMI
łatwy montaż/ demontaż.

Precyzyjnie wykonana z pełnego pręta i polerowana lustrzanie
Każda kula jest zaprojektowana, aby działać z minimalnym 
użyciem siły oraz aby zapewnić długi okres żywotności

Budowa trzonu wraz z uszczelnieniem eliminuje 
Zaprojektowany do 

rączki lub bezpośredniego montażu siłownika

ELEMENTY ANTYSTATYCZNE
Eliminują możliwość powstania statycznych ładunków

produktu, który może (gdy jest uwięziony między kulą
ć lub utrudnić płynne działanie 

cznych aplikacjach procesowych. 
dedykowane

łatwy montaż/ demontaż.

Precyzyjnie wykonana z pełnego pręta i polerowana lustrzanie. 
Każda kula jest zaprojektowana, aby działać z minimalnym 
użyciem siły oraz aby zapewnić długi okres żywotności.

Budowa trzonu wraz z uszczelnieniem eliminuje 
Zaprojektowany do 

rączki lub bezpośredniego montażu siłownika

ELEMENTY ANTYSTATYCZNE
Eliminują możliwość powstania statycznych ładunków

produktu, który może (gdy jest uwięziony między kulą
ć lub utrudnić płynne działanie 

cznych aplikacjach procesowych. 
dedykowane

Zalety 
Zawory kulowe są dobrze sprawdzone w najbardziej 
wymagających aplikacjach: 

 ekonomiczne w porównaniu do innych zaworów 
o wysokim standardzie 

 wysoka wartość przepływu dzięki pełnemu przelotowi 
 szybkie otwarcie, cztero-stopniowe ustawienie rączki 
 łatwość w zamianie z zaworu ręcznego do zaworu 

pneumatycznego 
 działanie w szerokim zakresie temperatur i ciśnienia 
 budowa wewnątrz zaworu „samoczyszcząca” 
 łatwość w obsłudze 
 trzon zaworu posiada element antystatyczny, eliminuje 

powstawanie statycznych ładunków elektrycznych 
 zawory wykonane zgodnie z wymaganiami dyrektywy 

97/23/CE (znak CE) oraz 94/9/CE (ATEX) 
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Zawory klapowe serii VF 
 ZALETY 

- Zawory klapowe Aerre Inox są zaworami odcinającymi (otwórz/zamknij) dostępnymi w wersji ręcznej, jak i pneumatycznej (wersja z regulacją 
stopnia otwarcia na zapytanie). 

- Ze względu na duże powierzchnie otwarcia, turbulencje są zminimalizowane, a spadki ciśnienia są niskie. Zapewniają delikatne traktowanie 
produktów o niskiej i średniej lepkości. 

- Rączka zaworu mechaniczne blokuje zawór w pozycji otwartej lub zamkniętej. Klapa szczelnie przylega do uszczelki, kiedy zawór jest 
zamknięty. 

- Zawór składa się z dwóch części obudowy, klapy, uszczelki. Całość jest skręcona śrubami. 
- Zawór klapowy jest odpowiedni dla każdego procesu wykorzystywanego w przemyśle spożywczym, wód mineralnych, mlecznym, winiarstwie, 

browarnictwie, przy produkcji soków. 
 
 
 

 ZASTOSOWANIE  
- Zawór klapowy jest odpowiedni dla każdego procesu 

wykorzystywanego w przemyśle spożywczym, wód mineralnych, 
mlecznym, winiarstwie, browarnictwie, przy produkcji soków itp. 

- Ideale rozwiązanie w przemyśle farmaceutycznym, 
biotechnologicznym, spożywczym, kosmetycznym, chemicznym. 

 
 
 

 ROZMIARY I PRZYŁĄCZA 
- Clamp ASME-BPE: ¾” – 10” (typ VF-TC) 
- Spaw: ¾” – 10” (typ VF-SS) 
- Specjalne zakończenia dostępne na zapytanie: 

wg DIN 11851 (gwint, stożek + nakrętka) 
- Gwint BSP 
- Kołnierz PN6 

 
 
 

 WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI 
- Wewnętrzne wykończenie powierzchni: polerowane Ra <0,5 μm  

lub lepsze. 
- Zewnętrzne wykończenie powierzchni: lustrzane, polerowane. 
- Lepsze wykończenie powierzchni lub elektro-polerowanie  

zaworów dostępne na zapytanie. 
 
 
 

 MATERIAŁ USZCZELNIENIA 
Standardowo Silikon, ale także EPDM oraz VITON - zgodne z normą  
FDA i UPS klasą VI. 
 
 
 

 STEROWANIE 
Zawór może być wyposażony zarówno w rączkę jak i płytkę ISO 5211 
do montażu siłownika pneumatycznego.  
Rodzaje sterowania: 
- ręczne – stalowa rączka - otwarcie co 90 stopni 
- ręczne – termoplastyczna rączka z uchwytem – otwarcie co 15 stopni 
- ręczne – termoplastyczna rączka z uchwytem - otwarcie co 15 stopni 
- ręczne – rączka z kulą - należy pociągnąć i przekręcić, aby 

otworzyć/zamknąć 
- siłownik pneumatyczny (podwójnego działania – powietrze/powietrze, 

pojedynczego działania – powietrze/sprężyna) 
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 MATERIAŁ ZAWORU 
 

1 Korpus  AISI 316L - 1.4404  
2 Dysk/trzpień  AISI 316L - 1.4404  
3 Uszczelka  Silikon, EPDM, FKM 
4 Śruba  AISI 304 stal nierdzewna 
5 Zaślepka Silikon 
6 Rączka  AISI 304 

 
 

 DYREKTYWY 
Zawory wykonane zgodnie z Europejską 
Dyrektywą 2014/68/EU. Zawory projektowane 
wg. Dyrektywy 2014/68/EU, certyfikowane 
przez jednostkę notyfikowaną oraz 
spełniające bazowe wymagania wykazane  
w Dyrektywie 2014/68/EU 

 
 

 WARUNKI PRACY 
- Min/ max ciśnienie:  -1 / +10 bar (g) 
- Min/ max temperatura: 0ºC / +150ºC 
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Wykonanie zaworów zgodnie z Europejską Dyrektywą ATEX 2014/34/EU  

 

 
 URZĄDZENIE ANTYSTATYCZNE 

Aby wyeliminować możliwość występowania ładunków elektrostatycznych 
w zaworze, zastosowano elementy antystatyczne montowane w trzpieniu klapy 
zaworu – zapewnia to ciągłość elektryczną dla całego zaworu.  
 
Urządzenia zgodne z Dyrektywą Europejską 2014/34/EU ATEX. 
Znak szczególny uzupełniający zgodny z Dyrektywą 2014/34/EU ATEX 
wskazujący wymagania produktu przeznaczonego do stosowania w strefach 
zagrożonych wybuchem: numer jednostki i kategorii, typ atmosfery, klasa 
temperatury.  
Deklaracja CE zgodna z oceną “A” (ENCLOSURE X European Directive 
2014/34/EU ATEX). 
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 VFF-BW W Zawory klapowe dennicowe   
 APLIKACJA 

Zawory klapowe dennicowe Aerre Inox serii VFF-BW są 
innowacyjnym rozwiązaniem, sprawdzającym się w standardowych 
instalacjach, a także wszędzie tam gdzie zachodzi konieczność 
szybkiego montażu lub demontażu zaworu bez użycia narzędzi. 
Ze względu na duże powierzchnie otwarcia, minimalizują 
turbulencje, zapewniają niski spadek ciśnienia i zapewniają łagodne 
traktowanie produktów o niskiej i średniej lepkości. Rączka 
mechanicznie blokuje zawór w pozycji otwartej lub zamkniętej. 
Do stosowania zaworów w istniejących zbiornikach, produkowane 
są również specjalne płytki adaptacyjne (adaptery) ułatwiające 
montaż; uwzględniają wymagania klienta. 
Zawór składa się z jednej standardowej połówki zaworu, kołnierza 
do spawania, klapy z trzpieniem oraz uszczelki – całość 
zmontowana za pomocą śrub. Dzięki specjalnej konstrukcji 
kołnierza, stanowi on integralną część spawanej powierzchni 
zbiornika, co zapobiega stagnacji mediów. 

 ZALETY NAD STANDARDOWYM ZAWOREM 
KLAPOWYM MONTOWANYM NA ZBIORNIKU 

Montaż zaworu w jednej płaszczyźnie z wewnętrzną ścianą 
zbiornika minimalizuje martwą przestrzeń. 
Wysoka wartość CV. 
Ze względu na duże powierzchnie otwarcia zawory VFF-BW 
minimalizują turbulencje i gwarantują niskie spadki ciśnienia.  
Proste i szybkie otwarcie, 12-pozycyjna rączka (otwarcie 90⁰). 

 NORMY 
Zawory klapowe VFF-BW są urządzeniami procesowymi, które 
należy stosować do czystych lub lepkich mediów płynnych z 2 
grupy wg Europejskiej Dyrektywy Ciśnieniowej PED 2014/68/EU, 
zgodnie z SEP “Sound Engineering Practice” (Art. 3, ust. 3). 

 WARUNKI PRACY 
Minimalne/ maksymalne ciśnienie: -1 / +10 bar (g) 
Minimalna/ maksymalna temperatura: 0°C / +150°C

 
 

Specjalne wykonania dostępne na życzenie: kołnierz do spawania o większym promieniu lub większej 
grubości, przedłużony króciec rurowy do spawania orbitalnego. W  przypadku specjalnych zastosowań, 
stosujemy odpowiednie adaptery np. przy wymianie konwencjonalnego zaworu klapowego na zawór VFF-
BW Aerre Inox. Rozwiązanie to sprawdza się także wtedy, gdy istnieje konieczność wcześniejszej dostawy 
kołnierza, niż zawór. 
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Zawory klapowe z klamrą do szybkiego montażu 

  ZALETY 
- Zawory klapowe Aerre Inox serii VFC składają się z dwóch części obudowy, klapy, uszczelki oraz klamry. 
- Zawory są dostępne wyłączenie z ręcznym sterowaniem – rączka jest na stałe przytwierdzona do klamry Clamp – dzięki temu 
możliwy jest szybki montaż i demontaż zaworu bez użycia narzędzi w czasie krótszym niż w standardowych zaworach klapowych. 

 WARUNKI PRACY 
- Min/ max ciśnienie: -1 / +10 bar (g)  
- Min/ max temperatura: 0ºC / +150ºC 

 MATERIAŁ USZCZELNIENIA 
- Silikon biały, zgodny z wymaganiami FDA. 

 STEROWANIE 
- Zawór serii VFC dostępny tylko ze sterowaniem ręcznym. 

 WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI 
- Wewnętrzne wykończenie powierzchni: polerowane Ra 0,5 mikrona lub 

lepsze. 
- Zewnętrzne wykończenie powierzchni: lustrzane, polerowane. 
- Inne wykończenia lub elektro-polerowanie zaworów dostępne na zapytanie. 

 PRZYŁĄCZA 
Wymienne króćce dostępne jako Clamp oraz Spaw. 

 
 

DOSTĘPNE TYLKO 
STEROWANIE RĘCZNE 

 

 

 

 
 
 

 
 

Informacje wymagane przy zamawianiu 
Aby dokładnie określić wymagany produkt, zacznij od opisu i wybierz dodatkowe opcje – jak pokazano poniżej: 

 

Typ 
zaworu Opcje Rozmiar 

zaworu 

Typ 
przyłącza 

wlot 

Rozmiar 
przyłącza 

Typ 
przyłącza 

wylot 

Rozmiar 
przyłącza Uszczelnienie Sterowanie Skrzynka 

czujników 
Wykończenie 
powierzchni Materiał 

VFS - 150 A M A M -X SAA 11 -11 A 
 

Typ zaworu  Opcje  Rozmiar zaworu 
075  100 150 200 250 300 400 600 800 A10 

VFS Standard  - Standard  3/4" 1" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 6" 8" 10" 
VFC Z klamrą  A ATEX  Rozmiar przyłącza 

H J M N O P R V W X 
VFF Dennicowy     3/4" 1" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 6" 8" 10" 

Na zapytanie                
 

Typ przyłącza wlot/wylot  Sterowanie  Skrzynka czujników 
 Clamp Spaw  M2P Ręczne - 2 poz. Rączka nożycowa  11 Skrzynka z 2 czujnikami mechanicznymi 

ASME / BS A B  MMP Ręczne - 12 poz.  12 Skrzynka z 2 czujnikami indukcyjnymi 
DIN C F  MEI Ręczne - 2 poz. Rączka z gałką  13 Skrzynka z 2 czujnikami ind. ATEX 
ISO H I  SAA Sił. pneum. pojed. działania  Inne na zapytanie 
SMS J K  DAA Sił. pneum. podw. działania       

DIN 11851 gwint O  RCE Sił. pneum. pojed. działania Inox  Wykończenie powierzchni  Materiał 
DIN 11851 st./n. N  W Płytka ISO 5211  11 ≤ 0,5 µm  A 1.4404 

     Goły trzpień  81 ≤ 0,2 µm  B 1.4435 
Uszczelnienie  Inne na zapytanie  51 ≤ 0,5 µm + elektropoler  C C22 Hastelloy 

X Silikon     Inne na zapytanie  D C276 Hastelloy 
E EPDM (do 2")        Inne na zapytanie 
V FKM (do 4")          

 
 

 
 
 

mikrona lub 

polerowanie zaworów dostępne na zapytanie.

mikrona lub 

polerowanie zaworów dostępne na zapytanie.

wymagane przy
wybierz dodatkowe opcje wybierz dodatkowe opcje – jak pokazano poniżej:

wymagane przy zamawianiuzamawianiu
wybierz dodatkowe opcje wybierz dodatkowe opcje jak pokazano poniżej:

DOSTĘPNE TYLKO 
STEROWANIE RĘCZNE
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Aseptyczne zawory 
dennicowe 
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 ASEPTYCZNE ZAWORY DENNICOWE AERRE INOX 
Zaprojektowane dla przemysłu farmaceutycznego oraz aplikacji biotechnologicznych. Budowa zaworu z promieniowo osadzoną membraną 
łączy w sobie najlepsze cechy zaworów tłokowych oraz łatwość czyszczenia zaworów membranowych. 

 Aseptyczne wykonanie dla aplikacji farmaceutycznych 
Wszystkie materiały zaworu są zgodne z wymaganiami FDA i cGMP.  
Obudowa zaworu i króćce zaworu są samo-drenażowe oraz bez martwych stref.  
Wszystkie ruchome części siłownika są całkowicie odizolowane od kontaktu z procesem. 

 Rozmiar 
3/4” (19,05), 1”(25,4), 1”1/2 (38,1), 2” (50,8), 3” (76,2), 4” (101,6). 

 Dyrektywa ciśnieniowa 
Obudowa zaworu jest zaprojektowana zgodnie z dyrektywą PED 2014/68/EU dla Europy, ASME VIII Div.2 dla US oraz F.E.M. – zatwierdzona 
i certyfikowana przez uprawniony organ. Obudowa zaworu wykonana jest z jednego pręta – standard w materiale AISI 316L. Dostępne są 
także inne materiały na życzenie tj. 1.4435 oraz Hastelloy.  

 Dodatkowe wyposażenie 
- Wykonanie zgodnie z dyrektywą ATEX zgodnie z Europejską Dyrektywą 2014/34/EU 
- Kołnierz zaworu do spawania do zbiornika wykonany zgodnie z wymaganiami klienta 
- Czujniki indukcyjne do identyfikacji pozycji otwarcia zaworu 
- Nastawny regulator przepływu 
- Połączenia CIP / SIP  
- Zintegrowany zawór SIP 
- Zestaw montażowy do otwarcia zaworu 
- Elektro-polerowanie 
- Przekładnia poziomująca do siłowania ręcznego 
- Specjalne materiały: 1.4435 oraz Hastelloy 

 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Membrany dostępne w wykonaniu 
Silikonowym oraz TFM PTFETM – zgodnie 
z regulacjami FDA oraz UPS Class VI. 
 

Króciec wylotowy zaworu pozwala na 
spłukiwanie zaworu, aż do membrany, aby 
zminimalizować zaleganie medium. 
Standardowo wylot zaworu jest 
skierowany pod kątem 45 stopni, co 
ułatwia odprowadzanie medium oraz 
montaż zaworu. Zawory wykonane są 
standardowo z króćcami ASME-BPE, ale 
dostępne są również wg DIN/ISO. 

Zawory są standardowo dostępne 
z termoplastycznym ręcznym pokrętłem, 
zaprojektowanym w ergonomiczny 
sposób, aby ułatwić sterowanie lub 
z siłownikiem termoplastycznym NC 
(powietrze / sprężyna). Wykonanie 
z nierdzewnym pokrętłem lub 
z nierdzewnym siłownikiem – dostępne na 
zapytanie. 

Kołnierz zaworu jest do spawania do dna 
zbiornika – w rezultacie staje się integralną 
częścią zbiornika z równą powierzchnią 
zapobiegającą zaleganiu medium.  

 

Na zapytanie dostępne jest wykonanie 
obudowy z króćcami SIP/CIP, które 
umożliwiłyby spłukiwanie wewnętrznych 
części zaworu jak i instalacji poniżej. 
 

Wskaźnik świecący na czerwono 
wskazuje czy zawór jest otwarty czy 
zamknięty. Siłowniki pneumatyczne są 
dodatkowo dostępne z wieloma 
akcesoriami jak mechaniczna lub 
indukcyjna skrzynka kontrolna, ręcznie 
ustawiany regulator przepływu, zawór 
sterujący…. 
 

Pochylenie zaworu pod kątem 10 stopni ułatwia 
drenaż zaworu oraz minimalizuje osadzenie się 
medium w zbiorniku – to także dodatkowe 
ułatwienie podczas czyszczenia oraz sterylizacji. 
 

10° 
 

ASEPTYCZNE ZAWORY DENNICOWE TYP VFA 10° 

16



 
  

 

 VFA10° - S/TC - Zawór dennicowy ze spawanym korpusem do dna zbiornika 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 VFA10° - TK/TC Zawór dennicowy z kołn. asept. TK spawanym do dna zbiornika 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

OBJĘTOŚĆ KORPUSU ZAWORU Z MEMBRANĄ PTFE 
 

 
 

Korpusy aseptycznych zaworów dennicowych dostępne są w następujących typach: 
  

             VFA 10° - S/TC    VFA 10° - TK/TC             VFA - S/TC      VFA - FL/TC 

Korpus kątowy 10° 
do spawania 

Korpus kątowy 10°  
z aseptycznym kołnierzem TK 

  Korpus prosty                                                                           
 do spawania 

Korpus prosty 
z aseptycznym kołnierzem TK 

      
 
 
 

 
                                                                                     Wartości wyrażone w ml 

KOD CAL DN VFA10°-S/TC VFA10°-TK/TC VFA-S/TC VFA-FL/TC 
VFA10° - S/TC 1” 1” 25 14 50 25 30 
VFA10° - S/TC 1 1/2”  1 ½” 40 27 72 75 105 
VFA10° - S/TC 2” 2” 50 92 235 85 150 
VFA10° - S/TC 3” 3” 80 170 310 320 Nie dostępne 
VFA10° - S/TC 4” 4” 100 515 Dostępne tylko na specjalne zamówienie 

 

KOD CAL DN ØTC ID A B C H W H1 
VFA10° - S/TC 3/4” ¾” 20 25 15,75 50 6 50 86 53 145 
VFA10° - S/TC 1”  1” 25 50,4 22,1 60 8 100 170 80 215 
VFA10° - S/TC 1 1/2" 1 ½” 40 50,4 34,8 75 8 100 185 101 260 
VFA10° - S/TC 2” 2” 50 64 47,5 115 10 100 195 126 320 
VFA10° - S/TC 3” 3” 80 91 72,9 125 12 100 240 211 400 
VFA10° - S/TC 4” 4” 100 119 97,4 170 15 / / 261 450 

KOD CAL DN ØTC ID TK ØTK H H1 
VFA10° - TK/TC 3/4” ¾” 20 25 15,75 1 ½” 85 100 160 
VFA10° - TK/TC 1”  1” 25 50,4 22,1 2” 100 185 226 
VFA10° - TK/TC 1 1/2" 1 ½” 40 50,4 34,8 2 ½” 112 200 270 
VFA10° - TK/TC 2” 2” 50 64 47,5 4” 170 210 335 
VFA10° - TK/TC 3” 3” 80 91 72,9 4” 170 255 415 
VFA10° - TK/TC 4” 4” 100 119 97,4 6” 220 / 470 

KORPUSY KĄTOWE 10° 
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 VFA – S/TC - Zawór dennicowy ze spawanym korpusem do dna zbiornika 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 VFA – TK/TC – Zawór dennicowy z kołn. asept. TK spawanym do dnia zbiornika 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 

   
 

  STANDARDOWE  MIESZKI DOSTĘPNE NA ZAPYTANIE 
 

Materiał: Silikon Materiał: TFM PTFETM Materiał: TFM PTFETM Materiał: TFM+INOX 
Kod: MVA-X Kod: MVA-T Kod: MSVA-T Kod: MSVA-T INOX 
Rozmiar: 3/4” – 2” Rozmiar: 3/4” – 4” Do lepkich mediów. Mieszek z nasadką ze 

  stali nierdzewnej AISI 316L 

KOD CAL DN ØTC ID A B C H W H1 
VFA - S/TC 1”  1” 25 50,4 22,1 100 25 100 175 80 220 
VFA - S/TC 1 1/2" 1 ½” 40 50,4 34,8 150 30 100 210 101 270 
VFA - S/TC 2” 2” 50 64 47,5 180 30 100 210 126 330 
VFA - S/TC 3” 3” 80 91 72,9 200 35 100 245 211 405 
VFA - S/TC 4” 4” 100 119 97,4 250 40 / / 261 435 

KOD CAL DN ØTC ID A B H H1 
VFA - FL/TC 1” 1” 25 50,4 22,1 100 20 180 225 
VFA - FL/TC 1 1/2" 1 ½” 40 50,4 34,8 150 25 195 275 
VFA - FL/TC 2” 2” 50 64 47,5 180 30 220 340 
VFA - FL/TC 3” 3” 80 91 72,9 200 35 250 415 
VFA - FL/TC 4” 4” 100 119 97,4 300 40 / 465 

KORPUSY PROSTE 

DOSTĘPNE MEMBRANY ZAWORU 

KOD
- S

VFA - S
VFA -
VFA
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 Temperatura projektowa (obudowa zaworu): -10°C do 200°C (-14° F do 392° F) 
 Ciśnienie projektowa (obudowa zaworu):  10 bar (145 psi) 

Obudowa zaworu jest zaprojektowana zgodnie z dyrektywą PED 2014/68/EU dla Europy, ASME VIII Div.2  
dla US oraz F.E.M. – zatwierdzona i certyfikowana przez uprawniony organ. 
Uwaga: Stosowane membrany oraz siłowniki mogą mieć różne temperatury i ciśnienia projektowe.  
Część zaworu, która ma najmniejsze wartości określa wartość kompletnego zaworu.  
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

MOŻLIWE KONFIGURACJE ZAWORÓW 
 

 
 

 
 

   
                          
 
 
 

 
Membrany 

MVA-X – Silikon 
MVA-G – TFM PTFE 
 

 
 

 

 
Obudowy In-Line 

 
 

 
 
 

 
 

Zawory dennicowe 
 

 
 

 
  

VFA10° ASEPTYCZNE ZAWORY DENNICOWE - INFORMACJE 
 

WLOT 

WYLOT 

MI 
POKRĘTŁO ZE 

STALI 
NIERDZEWNEJ 

MD 
STANDARDOWE 

POKRĘTŁO  
PLASTIKOWE 

Pierścień blokujący 

IS 
SIŁOWNIK 

PNEUMATYCZNY  
ZE STALI 

NIERDZEWNEJ 

PB 
SIŁOWNIK 

PNEUMATYCZNY 
PLASTIKOWY 

RP 
REGULATOR 
OTWARCIA 
SIŁOWNIKA  

PS 
WSKAŹNIK 
POŁOŻENIA 

INDUKCYJNY/ 
MECHANICZNY  

VAL 
OBUDOWA KĄTOWA  

TYP L 90°  

VAT 
OBUDOWA IN-LINE  

TYP T 
 

VA DV 
OBUDOWA ZAWÓRU  
PRZEŁĄCZAJĄCEGO 

VA SHUT OFF 180° 
OBUDOWA ZAWORU 

ODCINAJĄCEGO  

VZA - Zero Dead Leg 
OBUDWOWA ZAWORU BEZ 
MARTWYCH PRZESTRZENI 

VFA - S/TC 
OBUDOWA DO 

SPAWANIA 

VFA - FL/TC 
OBUDOWA 

Z KOŁNIERZEM 

VFA 10° - S/TC 
OBUDOWA DO SPAWANIA 

Z KORPUSEM KĄTOWYM 10° 

VFA 10° - TK/TC 
OBUDOWA Z KOŁNIERZEM 

Z KORPUSEM KĄTOWYM 10° 

Standardowa budowa 
Zawory składają się z 3 głównych elementów: 
- Siłownik: ręczny lub pneumatyczny 
- Membrana: silikonowa lub TFM PTFE 
- Obudowa: In-Line, Zero Dead Leg, Dennicowa 
Modularna budowa pozwala na dowolny dobór elementów 
składowych i stworzenie każdej kombinacji. 
Sterowanie ręczne i pneumatyczne są połączone z obudową 
poprzez pierścień blokujący. 

Sterowanie  
pneumatyczne 

Sterowanie 
ręczne 
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Zawory zwrotne 
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Zawory zwrotne higieniczne 
Rozwiązanie zapobiegające przepływowi wstecznemu. 
 

 ZALETY 
- Zawory zwrotne VR to w pełni drenowane sprężynowe sanitarne zawory zwrotne, które umożliwiają przepływ tylko w jednym 

kierunku, tym samym zapobiegając przepływowi wstecznemu; zapewnia to integralność procesu. Zawory te mogą być zarówno 
stosowane w pozycji pionowej jak i poziomej.  

- Zawory serii VRO (BIO) są szczególnie doceniane z uwagi na swoją linearną wewnętrzną budowę, która jest niezbędna przy 
stosowaniu dla aplikacji sanitarnych i nieodzowna dla aplikacji chemicznych oraz farmaceutycznych. 

- Mogą być sterylizowane w autoklawie. 
- Odporne na wysokie temperatury oraz ciśnienie. 
- Unikalna budowa uszczelki O-ring minimalizuje pułapki na bakterie i eliminuje możliwość osadzania medium wewnątrz zaworu. 
- Zgodność z wymaganiami FDA. 
- Pełna identyfikacja materiałów. 

 
 

 KONSTRUKCJA 
- Zawory zwrotne są wykonane z odkuwanej stali nierdzewnej AISI 316L, dwie części połączone są ze sobą za pomocą śrub.  
- Zawór można łatwo i szybko zdemontować oraz ponownie zamontować bez użycia narzędzi.  
- Dysk uszczelniony dwoma O-ringami. 

 
 

 ZASADA DZIAŁANIA 
Pod wpływem ciśnienia płynu zawór zostaje otwarty. Gdy generowane przez płyn ciśnienie wlotowe przeciwdziała sile sprężyny, 
wówczas element zamykający podnosi się, a zawór zostaje otwarty. Kiedy różnica ciśnień w zaworze spada, element zamykający 
powraca na swoje miejsce, po czym zawór zostaje zamknięty. 

 
 

  WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI 
Powierzchnia zaworów w miejscu kontaktu 
z produktem Ra <0,5 µm lub lepsza. 
 
 

 PRZYŁĄCZA 
- Clamp ASME-BPE. 
- Spaw. 
- Specjalne zakończenia 

dostępne na zapytanie  
wg DIN i ISO. 

 
 

 WARUNKI PRACY 
- Ciśnienie otwarcia:  0,03 barg ÷ 0,09 barg 
- Max ciśnienie pracy:  6 barg 
- Temperatura pracy:  135° C EPDM 

150° C FKM, Silikon 
 

 OZNAKOWANIE 
Każdy zawór jest oznaczony logo producenta, 
znakiem CE (gdy konieczne), wskazaniem 
kierunku przepływu, materiałem wykonania 
oraz numerem wytopu (na zapytanie) dla 
pełnej identyfikacji.

powraca na swoje miejsce, po czym zawór zostaje zamknięty.

WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI
w miejscu k

produktem Ra <0,5 µm lub lepsza.

WARUNKI PRACY
0,03 barg

barg
135° C EPDM
150

OZNAKOWANIE
Każdy zawór jest oznaczony logo producenta, 
znakiem CE (gdy konieczne), wskazaniem 
kierunku przepływu, materiałem wykonania 
oraz numerem wytopu (na zap

powraca na swoje miejsce, po czym zawór zostaje zamknięty.

WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI
w miejscu kontaktu 

produktem Ra <0,5 µm lub lepsza.

WARUNKI PRACY
0,03 barg ÷ 0,09 barg

barg
135° C EPDM
150° C FKM, Silikon

OZNAKOWANIE
Każdy zawór jest oznaczony logo producenta, 
znakiem CE (gdy konieczne), wskazaniem 
kierunku przepływu, materiałem wykonania 
oraz numerem wytopu (na zapytanie) dla 
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Typ VRN-VRH 
Zawory zwrotne higieniczne VRN i VRH składają się z dwóch części – każda wykonana z pełnego pręta nierdzewnego AISI 316L, 
połączone ze sobą klamrą Clamp (co sprawia że montaż i demontaż jest łatwy i nie wymaga użycia narzędzi).  

 

 WARUNKI PRACY 
- Ciśnienie otwarcia  0,03 barg ÷ 0,09 barg 
- Max ciśnienie pracy  6 barg 
- Temperatura pracy (EPDM)  135ºC 
- Temperatura pracy (FKM i Silikon)  150ºC 

 

 ROZMIARY I KRÓĆCE 
- Dostępne rozmiary: ½”, ¾”, 1”, 1 ½”, 2”, 2 ½”, 3” 
- Standardowy króciec Clamp ASME-BPE lub Spaw 
- Specjalne wykonanie z wydłużonym króćcem do spawania 

orbitalnego na zapytanie. 
 

 WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI 
- Wewnętrzne Ra 0,5 mikrona 
- Zewnętrzne Ra 0,8 mikrona 
- Opcjonalne wykończenie: elektro-polerowanie lub oczyszczenie 

w celu serwisowania tlenu zgodnie z ASTM G93-88 i CGA G4.1. 
 
 

 MATERIAŁ 
- W kontakcie z produktem Stal nierdzewna AISI 316L 
- Klamra Clamp  Stal nierdzewna AISI 304 
- O-ringi Silikon (Inne na zapytanie) 
- Element zamykający TFM 

  
 

 OZNACZENIE 
Wszystkie zawory są w pełni identyfikowalne: 
- logo i dane producenta 
- kod zaworu, materiał i rozmiar 
- wskazany kierunek przepływu 
- oznaczenie CE (gdy konieczne) 
- oznaczenie daty produkcji/ zamówienia 

 

 MONTAŻ 
Podczas spawania zaworów in-line należy zachować ostrożność, 
aby chronić uszczelnienia wewnętrzne. Zalecamy, aby zawory 
były zdemontowane przed spawaniem. 

 
Wykres spadku ciśnienia / wydajności 

 
Medium: woda o temperaturze 20°C
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Typ VRO Typ
Zawory zwrotne, sprężynowe, BIO  
Zawory zwrotne sprężynowe w wersji BIO są wykonane z odkuwanej stali nierdzewnej AISI 316L, w dwóch częściach połączonych ze 
sobą za pomocą śrub. Zawory mogą być zarówno stosowane w pozycji pionowej jak i poziomej.  
Zawory serii BIO są szczególnie docenianie z uwagi na swoją linearną wewnętrzną budowę, która jest niezbędna przy stosowaniu dla 
aplikacji sanitarnych i nieodzowna dla aplikacji chemicznych oraz farmaceutycznych. 

 WARUNKI PRACY 
- Ciśnienie otwarcia  0,03 barg ÷ 0,09 barg 
- Max ciśnienie pracy  6 barg 
- Temperatura pracy (EPDM)  135ºC 
- Temperatura pracy (FKM i Silikon)  150ºC 

 

 ROZMIARY I KRÓĆCE 
- Dostępne rozmiary: ½”, ¾”, 1”, 1 ½”, 2”, 2 ½”, 3”, 4”, 6” 
- Standardowy króciec Clamp ASME-BPE lub Spaw 
- Specjalne wykonanie z wydłużonym króćcem do spawania 

orbitalnego na zapytanie. 
 

 WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI 
- Wewnętrzne wykończenie powierzchni: Ra 0,4 mikrona. 
- Zewnętrzne wykończenie powierzchni: lustrzane, polerowane. 
- Opcjonalne wykończenie: elektro-polerowanie zaworów 

dostępne na zapytanie. 
 
 

 MATERIAŁ 
- Obudowa AISI 316L stal nierdzewna 
- Element zamykający TFM 
- Sprężyny AISI 316L stal nierdzewna 
- Uszczelnienie FKM (inne na zapytanie) 
- Śruby AISI 304 stal nierdzewna 

 OZNACZENIE 
Wszystkie zawory są w pełni identyfikowalne: 
- logo i dane producenta 
- kod zaworu, materiał i rozmiar 
- wskazany kierunek przepływu 
- oznaczenie CE (gdy konieczne) 
- oznaczenie daty produkcji/ zamówienia 

 

 MONTAŻ 
Podczas spawania zaworów in-line należy zachować ostrożność, 
aby chronić uszczelki wewnętrzne. Zalecamy, aby zawory były 
zdemontowany przed spawaniem. 

 
Wykres spadku ciśnienia / wydajności 

 
Medium: woda o temperaturze 20°
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 ZALETY 
- Mogą być poddawane procesom CIP/SIP i sterylizowane w autoklawie. 
- Odporne na wysokie temperatury oraz ciśnienie. 
- Wysoka wartość Cv. 
- Zgodne z wymaganiami FDA. 
- Pełna identyfikacja materiałów. 

 WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI 
- Ra ≤ 0,5 µm 
- Elektro-polerowanie zaworów dostępne na zapytanie. 

 KRÓĆCE 
- Standardowy króćce Clamp ASME-BPE lub Spaw 
- Króćce pasujące do rur i instalacji. 
- Połączenia ISO oraz DIN dostępne na zapytanie. 
- Specjalne wykonanie z wydłużonym króćcem do spawania 

orbitalnego na zapytanie. 

 WARUNKI PRACY 
- Max ciśnienie pracy:  6 barg 
- Temperatura pracy:  od 0 ºC do 150 ºC 
- Minimalna różnica ciśnień do otwarcia zaworu: 0,03 bar (30 mbar) 

 NORMY 
Dyrektywa w sprawie urządzeń ciśnieniowych PED 2014/68/EU  
w ramach SEP art. 4 ust 3. Dyrektywa Europejska ATEX 2014/34/EU 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
Informacje wymagane przy zamawianiu 

 
Aby dokładnie określić wymagany produkt, zacznij od opisu i wybierz dodatkowe opcje – jak pokazano poniżej: 

 
 

Typ 
zaworu Opcje Rozmiar 

zaworu 

Typ 
przyłącza 

wlot 

Rozmiar 
przyłącza 

Typ 
przyłącza 

wylot 
Uszczelnienie Element 

zamykający 
Wykończenie 
powierzchni Materiał 

VRN - 150 A M A -X T1 -14 A 

 
Typ zaworu  Opcje  Rozmiar 

zaworu 

050 075 100 150 200 250 300 400 600 
VRN Z klamrą  - Standard  1/2" 3/4" 1" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 6" 
VRH  A ATEX  (*) niedostępne VRO (#) niedostępne VRN/H (*)   (#) (#) 
VRO Dennicowy     Rozmiar 

przyłącza 
G H J M N O P R V 

VRY/VRD Na zapytanie     1/2" 3/4" 1" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 6" 
                 

Typ przyłącza wlot/wylot  Uszczelnienie  Element zamykający  Wykończenie powierzchni  Materiał 
 Clamp Spaw  X Silikon  T1 TFE PTFE  VRN/H 14 ≤ 0,5 µm  A AISI 316L 1.4404 

ASME / BS A B  E EPDM  T4 TFM + otwór dren.  54 ≤ 0,5 µm+ elektropoler  B 1.4435 
DIN (*) C F  V FKM  T2 Tylko VRO 6”  VRO 71 ≤ 0,4 µm  C C22 Hastelloy 
ISO (*) H I  Inne na zapytanie  Inne na zapytanie  41 ≤ 0,4 µm + elektropoler  D C276 Hastelloy 
SMS (*) J K         Inne na zapytanie  Inne na zapytanie 

(*) Na zapytanie                  
 
  

zamawianiuzamawianiu
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Miksery magnetyczne 
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AMT – Miksery magnetyczne 
 ZALETY 

- Miksery magnetyczne (mieszalniki) serii TM są wykonane zgodnie 
z normą FDA, zasadami obowiązującymi w przemyśle 
farmaceutycznym jak i biotechnologicznym. 

- Najbardziej oczywistą i wyjątkową zaletą magnetycznych mikserów jest 
możliwość ich całkowitej integralności ze zbiornikiem. 

- Budowa miksera w żaden sposób nie narusza ścianek zbiornika, nie ma 
także mechanicznych uszczelnień – to minimalizuje ryzyko 
zanieczyszczeń, a także zapobiega wyciekom ze zbiornika 
niebezpiecznych lub wysokiej wartości produktów. Wszystko to 
gwarantuje sterylność pojemnika i jego zawartości. 

- Magnetyczne Miksery TM oferują dużą łatwość przystosowania, są 
odpowiednie do mediów o wysokiej lepkości. Montaż miksera na dnie 
zbiornika pozostawia wolną górną część zbiornika np. w celach 
dostępu. 
 
 

 ZASADA DZIAŁANIA 
- Mechanizm obrotowy (głowica) mikserów magnetycznych może być 

szybko i łatwo zdejmowany. Ogromną zaletą takiego rozwiązania jest 
możliwość sterylizacji poprzez autoklawowanie lub dzielenie jednego 
miksera na kilka zbiorników. Podstawa jest przyspawana do dna 
zbiornika, zazwyczaj przesunięta od centrum zbiornika by umożliwić 
montaż innych urządzeń. 

- Głowica wirnika jest napędzana poprzez silnik zamontowany na 
zewnątrz zbiornika. 

- Wewnątrz głowicy wirnika znajduje się pierścień z magnesami 
umiejscowionymi w obudowie wykonanej w stali 316L. Do obudowy 
przyspawane są łopatki głowicy. 
 
 

 MATERIAŁ 
- Kołnierz do spawania stal nierdzewna AISI 316L (1.4404) lub 1.4435 
- Głowica wirnika stal nierdzewna AISI 316L (1.4404) lub 1.4435 
- Łożysko węglik wolframu, węglik krzemu, tlenek 

cyrkonu 
- O-ring  zgodny z wymaganiammi FDA i USP klasy VI 

 
 

  KOŁNIERZ 
- Chropowatość 

powierzchni 
Ra  <  0,5  mikronów lub lepsza 
na życzenie dodatkowo elektro-polerowana 

- Ciśnienie projektowe - 1 do + 10 bar (g) 
- Temperatura projektowa - 80 °C do + 200 °C 
- Zgodność Wykonanie kołnierza jest zgodne z  dyrektywą 

PED 2014/68/EU Kategoria IV 
- Oznaczenie Wszystkie miksery są w pełni identyfikowalne: 

podstawa wirnika oznaczona jest numerem 
partii i numerem wytopu. 

 

 OPCJONALNIE 
- Czujnik prędkości Magnetyczny czujnik położenia może być 

zamontowany na podstawie wirnika w celu 
mierzenia obrotów wirnika. 

- Powiększenie dla 
izolowanych zbiorników 

Rozszerzenie o różne długości dostępne na 
zapytanie. 

  
  

 
Wykonanie ATEX w zgodności z dyrektywą 2014/34/EU dostępne na 
zapytanie. 

AISI 316L (1.4404) lub 1.4435
AISI 316L (1.4404) lub 1.4435

tlenek 

klasy VI

polerowana

dyrektywą

ery są w pełni identyfikowalne: 
jest numerem 

Magnetyczny czujnik położenia może być 
zamontowany na podstawie wirnika w celu 

Rozszerzenie o różne długości dostępne na 

na 

 WYKONANIE 
Geometria wirnika pozwala osiągnąć doskonały osiowy 
przepływ, a także bardzo niski wskaźnik ścinania dla różnych 
aplikacji: 
- Miksowanie, rozcieńczanie, utrzymywanie w zawieszeniu. 
- Zakres szybkości od 80 do 380 obrotów na minutę przy użyciu 

falownika. W zależności od rozmiaru zbiornika oraz głowicy 
wirnika, szybkość mieszania można zmieniać się od poziomu 
szybkiego do łagodnego.  

- Wszystkie części mające kontakt z produktem są wykonane 
ze stali nierdzewnej 316L. Głowica wirnika pracuje na 
specjalnym gatunku materiału, który został utworzony 
w kontrolowanych warunkach, aby zachować prawidłowy 
rozmiar, strukturę i twardość.  

- Kształt i profile łopatek wirnika zostały zaprojektowane tak, 
aby zoptymalizować poziomy mieszania oraz aby podczas 
czyszczenia skierować bezpośrednio strumień na głowicę. 

Miksery magnetyczneMiksery magnetyczne

WĘGLIK 
WOLFRANU 

WĘGLIK 
KRZEMU 

TLENEK 
CYRKONU 

Uwaga: Kompletne miksery magnetyczne mogą mieć różne temperatury projektowe 
oraz zakres ciśnienia. Najsłabszy komponent w kompletnym urządzeniu determinuje 
maksymalną temperaturę pracy oraz zakres ciśnień. 
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Wersja Zakres pojemności 
Energiczne / Łagodne 

Silnik 
Moc znamionowa Waga Wirnik 

Średnica 
Kołnierz 

Średnica / Grubość 
AMT-02-PBAM- # @ -1B 5 - 10 L 60 w - 0,08 hp 4 Kg Ø 75 mm Ø 60 x10 mm 
AMT-04-PAAA- # @ -1B 10 - 50 L 120 w - 0,16 hp 7 Kg Ø 105 mm Ø 70 x10 mm 
AMT-06-PAAS- # @ -1B 50 - 150 L 250 w - 0,34 hp 9 Kg Ø 130 mm Ø 85 x15 mm 
AMT-08-PAAS- # @ -1B 150 - 500 L 0,55 kw - 0,74 hp 15 Kg Ø 155 mm Ø 125 x 23 mm 
AMT-12-PAAS- # @ -1B 300 - 2.000 L 0,75 kw - 1,00 hp 20 Kg Ø 175 mm Ø 150 x 23 mm 
AMT-20-PAAS- # @ -1A 1.000 - 3.000 L 1,50 kw - 2,01 hp 30 Kg Ø 220 mm Ø 185 x 23 mm 
AMT-32-PAAS- # @ -1A 2.000 - 6.000 L 2,20 kw - 2,95 hp 45 Kg Ø 280 mm Ø 250 x 30 mm 
AMT-64-PAAW- # @ -1A 3.000 - 20.000 L 5,50 kw - 7,38 hp 114 Kg Ø 290 mm Ø 278 x 30 mm 

 
# kombinacja łożyska @ uszczelnienie łożyska 
 

• Powyższe możliwości mieszania oparte są na medium wodnym, podobnym do gęstości 1000 kg/m3 i lepkości 1 cp. 
• Standardowe zastosowanie „łagodnego mieszania” występuje w przypadku, gdy ciało stałe jest utrzymywane w zawiesinie lub gdy proszki łatwo rozpuszczają się w cieczy. 

• Typowe zastosowanie „energicznego mieszania” wymaga wirów do wmieszania proszków w ciecz.

W mikserach Aerre Inox zastosowano 
system demontażu do zdejmowania 
wirnika bez przyciągania magnetycznego 
i bez demontażu silnika. 
 
Dedykowane dla ciężkich, największych 
rozmiarów od AMT-20 do AMT-64. 
 
 
184/5000 
System demontażu 
magnetycznego 
sprzęgło do zdejmowania 
wirnika 
bez przyciągania 
magnetycznego 
i bez demontażu silnika. 
Dedykowane do ciężkich, 
największych rozmiarów 
od AMT-20 do AMT-64. 
 

W mikserach Aerre Inox zastosowano 
system demontażu 
wirnika bez przyciągania magnetycznego 
i bez demontażu 

Dedykowane dla ciężkich, największych 
rozmiarów od AMT

W mikserach Aerre Inox zastosowano 
system demontażu 
wirnika bez przyciągania magnetycznego 
i bez demontażu 

Dedykowane dla ciężkich, największych 
rozmiarów od AMT
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AMT – Miksery magnetycznegnetyczne Miksery m
 

Miksery mMiksery m
 

Wersja A 
mm 

B 
mm 

Ø C 
Silnik  

Ø D 
Wirnik 

E 
mm 

F 
mm 

Ø G 
Kołnierz 

AMT-02-AC Complete 195 28 Ø 92 mm Ø 75 mm 16 180 Ø 60 mm 
AMT-04-AC Complete 230 30 Ø 110 mm Ø 105 mm 12 200 Ø 70 mm 
AMT-06-AC Complete 235 30 Ø 120 mm Ø 130 mm 6 200 Ø 85 mm 
AMT-08-AC Complete 290 50 Ø 140 mm Ø 155 mm 33 250 Ø 125 mm 
AMT-12-AC Complete 330 63 Ø 160 mm Ø 175 mm 38 280 Ø 150 mm 
AMT-20-AC Complete 400 75 Ø 175 mm Ø 220 mm 30 290 Ø 185 mm 
AMT-32-AC Complete 400 75 Ø 180 mm Ø 280 mm 70 350 Ø 250 mm 
AMT-64-AC Complete 590 31 Ø 220 mm Ø 290 mm 97 450 Ø 278 mm 

Wersja A 
mm 

Ø B 
Silnik 

Ø D 
Wirnik 

E 
mm 

Ø G 
Spaw 

AMT-04-AC Complete 235 140 78 330 70 
AMT-08-AC Complete 340 175 110 400 125 
AMT-20-AC Complete 470 260 165 550 185 
AMT-64-AC Complete Dostępne na zapytanie 

Ø D 
(Wirnik) 

A 

Ø
 C

 
 

E  

F 
 

)ijca
wresnok do ćśołgeldo .ni

M(
 

Podłoże 

Ø G 
(Podstawa wirnika) 

B 

Homogenizator AMO 

NOMINALNE WYMIARY W MM MM 

NOMINALNE WYMIARY W MM MM 

Ø D 
(Wirnik) 

Ø G 
(Podstawa wirnika) 

Ø B 

A  

Podłoże 

E  
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Homogenizator AMO 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

WYDAJNOŚĆ AMO 
Geometria wirnika pozwala osiągnąć precyzyjny osiowy 
przepływ oraz bardzo niski wskaźnik ścinania dla różnych 
aplikacji, zwłaszcza dla homogenizacji, czyli transportu jednej 
fazy lub składnika (ciecz, ciało stałe, gaz) do głównej fazy 
ciągłej (zazwyczaj płynnej), w której w normalnych warunkach 
byłby nierozpuszczalny. 

 EMULGOWANIE: proces rozpraszania jednego płynu 
w drugim nierozpuszczalnym medium np. olej zdyspergowany 
w wodzie. Wytworzenie małej wielkości cząstek koniecznych 
do uzyskania stabilnej emulsji. 

 ROZCIEŃCZANIE: rozpuszczanie aplikacji zdyspergowanej 
nierozpuszczalnych lub częściowo nierozpuszczalnych 
cząstek stałych w cieczy. Tzw. „downsizing” jest często 
pożądany w celu zmniejszenia wielkości cząstek ciał stałych, 
aby uzyskać stabilną zawiesinę. 

 ZAWIESZENIE: to rozproszenie cząstek stałych w cieczy. 
 
Zakres prędkości od 500 do 3000 obrotów na minutę przy 
użyciu falownika. W zależności od rozmiaru zbiornika oraz 
głowicy wirnika, szybkość mieszania można zmieniać się 
z poziomu szybkiego do łagodnego.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Wersja Zakres pojemności 
Energiczne / Łagodne 

Silnik 
Moc znamionowa Waga Wirnik 

Średnica 
Kołnierz 

Średnica / Grubość 
AMOT-04-AC 10 - 150 L 0,55 Kw - 0,75 hp 8 Kg Ø 78 mm Ø 70 x 10 mm 
AMO-08-AC 150 - 600 L 2,20 Kw - 2,99 hp 22 Kg Ø 110 mm Ø 125 x 23 mm 
AMO-20-AC 600 - 2500 L 7,50 Kw - 10,2 hp 55 Kg Ø 165 mm Ø 185 x 23 mm 
AMO-64-AC Dostępne na zapytanie 

 
• Powyższe możliwości mieszania oparte są na medium wodnym, podobnym do gęstości 1000 kg/m3 i lepkości 1 cp. 
• Homogenizatory AMO można również łączyć ze standardowym mikserem AMT, aby uzyskać różne wyniki np. zwiększone mieszanie, utrzymywanie zawiesiny na niskim 

poziomie, załamanie wiru, aby zapobiec pienieniu itp. 

  

WYDAJNOŚĆ AMOWYDAJNOŚĆ AMO
Geometria wirnika pozwala osiągnąćGeometria wirnika pozwala osiągnąć
przepływ oraz bardzo niski wskaźnik ścinania dla różnych 
aplikacji, zwłaszcza dla homogenizacji, czyli transportu jednej 
fazy lub składnika (ciecz, ciało stałe, gaz) do głównej faz
ciągłej (zazwyczaj płynnej), w której
byłby nierozpuszczalny.
EMULGOWANIE: proces rozpraszania jednego płyn

rugim nierozpuszczaln
w wodzie. Wytworzenie małej wielkości cząstek koniecznych 
do uzyskania stabilnej emulsji.
ROZCIEŃCZANIE: rozpuszczanie ap
nierozpuszczalnych
cząstek stałych
pożądany w celu zmniejszenia wielkości cząstek ciał 

uzyskać stabiln
ZAWIESZENIE: to rozproszenie czą

Zakres prędkości od 500 do 3000 obrotów na minutę 
użyciu falownika. W zależności od rozmiaru 
głowicy wirnika, 

poziomu szybkiego do łagodnego. 

aplikacji, zwłaszcza dla homogenizacji, czyli transportu jednej 
fazy lub składnika (ciecz, ciało stałe, gaz) do głównej faz
ciągłej (zazwyczaj płynnej), w której
byłby nierozpuszczalny.

 EMULGOWANIE: proces rozpraszania jednego płyn
w drugim
w wodzie. Wytworzenie małej wielkości cząstek koniecznych 
do uzyskania stabilnej emulsji.

 ROZCIEŃCZANIE: rozpuszczanie ap
nierozpuszczaln
cząstek stałych
pożądany

uzyska
ZAWIESZENIE: to rozproszenie czą

Zakres prędkości od 500 do 3000 obrotów na minutę 
użyciu falownika. W zależności od rozmiaru 
głowicy wirnika, 

poziomu szybkiego do łagodnego. 

nierozpuszczaln
cząstek stałych
nierozpuszczaln
cząstek stałych
pożądan

uzyska
ZAWIESZENIE: to rozproszenie czą

Zakres prędkości od 500 do 3000 obrotów na minutę 
użyciu falownika. W zależności od rozmiaru 
głowicy wirnika, 

poziomu szybkiego do łagodnego. 

nierozpuszczaln
cząstek stałych
pożądan
aby uzyska

 ZAWIESZENIE: to rozproszenie czą

Zakres prędkości od 500 do 3000 obrotów na minutę 
użyciu falownika. W zależności od rozmiaru 
głowicy wirnika, 
z poziomu szybkiego do łagodnego. 
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Aseptyczny pobór                 
do pojemników 
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ASEPTYCZNY POBÓR PRÓBEK  
DO POJEMNIKÓW AERRE INOX DO POJEMNIKÓW AERRE INOX DO POJEMNIKÓW AERRE INOX  
 
Stosowanie tego typu rozwiązania pozwala na pobieranie i przechowywanie próbek w sterylnych warunkach. Generalnie 
cały proces odbywa się w dwóch fazach. Pierwsza polega na poddaniu pojemnika poboru procesowi autoklawowania. 
Dzięki temu jest on przygotowany do sterylnego poboru próbki. Faza druga to cykl czynności z podłączonym 
pojemnikiem do zaworu probierczego. Najpierw cały układ poddaje się procesowi SIP aby mieć sterylną „ścieżkę 
poboru”, a po nim następuje pobór próbki. Szczegółowy opis znajduje się na grafice pomocniczej. 

 

 

 

 ZALETY 
- Pojemniki mogą być poddawane procesom CIP/SIP 
- Mogą być poddawane procesowi autoklawowania 
- Pojemnik wykonany ze szkła boro-krzemowego 
- Konstrukcja układu probierczego ze stali nierdzewnej oraz PVDF 
- Zawory przełączające pojemnika mogą być czyszczone parą 
- Pojemniki mogą być wyposażone w zdejmowany uchwyt 
- Różne pojemności pojemnika: 500 ml oraz 1000 ml 
- Dopasowanie do potrzeb klienta 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 DOKUMENTACJA 
- Wszystkie zawory są w pełni identyfikowalne dla procesów walidacji. 
- Każdy zawór może być dostarczony z certyfikatami materiałowymi EN 10204 3.1B.  
- Zgodność ze standardami 3A oraz USP 23 klasa VI, a także regulacjami FDA. 
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DOSTĘPNE KONFIGURACJE 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

CYKL SIP  CYKL POBORU PRÓBKI 

 
 
 
 

 
 

 
 

Zawór „produktu” 
zamknięty 

Zawór „pary” 
zamknięty 

Wlot pary 

Zawór „pary” 
otwarty 

Zawór „produktu” 
otwarty 

Wylot  

Wylot do 
pojemnika 

Wlot produktu 

Zawór „produktu” 
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ZASADA DZIAŁANIA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Informacje wymagane przy zamawianiu 
Aby dokładnie określić wymagany produkt, zacznij od opisu i wybierz dodatkowe opcje – jak pokazano poniżej: 

 

Model butli Pojemność 
butli 

Typ przyłącza 
wlot 

Typ przyłącza 
wylot 

Typ przyłącza 
went. Uszczelnienie Sterowanie Wykończenie 

powierzchni Materiał 

SBA- 05 AG AG ZC TF MC -71 A 
 

Model butli  Typ przyłącza  Uszczelnienie (tylko SBA)  Wykończenie powierzchni 

SBA Butla aseptyczna - 
zawór przełączający 

 AG 1/2" TC BS/ASME Butla 
SBA 

 
TF 

TFM PTFE 
membrana + O-ring 
FEP  

 71 ≤ 0,5 µm 

 
ZC Luer  

  
41 ≤ 0,5 µm + elektropol. 

SBS Butla sanitarna - 
standardowa nasada 

 PL Końc. na wąż 10x1mm 
Butla 
SBS 

 EF Membrana EPDM  
+ O-ring FEP  

 Inne na zapytanie 
 AC 1/4" TC BS/ASME      

SBX Specjalne wykonanie 
- butelki na zapytanie 

 ZE Luer + brak odrzutu  Inne na zapytanie  Materiał 
 Inne na zapytanie      A AISI 316L - 1.4404 

        Sterowanie(Tylko SBA)  Inne na zapytanie 
Pojemność butli      MC Ręczne     

02 250 ml      PN Pneumatyczne     
05 500 ml             
10 1000 ml             

 

KROK 1: 
Autoklawowanie pojemnika 
1. Przygotować połączenie pojemnika do autoklawy poprzez 

króciec filtra. Zamknąć oznaczony zawór „produktu” – dzięki 
temu wnętrze pojemnika jest uszczelnione. 

2. Umieścić pojemnik w autoklawie. 
3. Przed rozpoczęciem procesu odłączyć rączkę pojemnika 

poprzez naciśnięcie guzika zwalniającego. Po naciśnięciu 
guzika zsunąć rączkę na dół. Rozpocząć autoklawowanie. 

4. Gdy proces autoklawowania jest ukończony, podłączyć 
rączkę i usunąć pojemnik z autoklawy. 

 
KROK 2: 
Cykl SIP i poboru próbek 
1. Podłączyć pojemnik od strony oznaczonej „IN” (wlot) do 

króćca zaworu probierczego. Dołączyć odwadniacz do 
pojemnika od strony oznaczonej „OUT” (wylot).  
Uwaga: połączenie może być elastyczne lub 
nierdzewne – musi spełniać wymagania 
stosowanego medium.  

2. Otworzyć oznaczony zawór „pary” oraz 
zawór otwierający podawanie pary 
(SIP) – powierzchnie mające kontakt z 
produktem zostaną poddane działaniu 
pary. Po zakończeniu cyklu SIP, 
najpierw zamknąć zawór SIP a po nim 
zawór „pary”. 
Uwaga: podczas obchodzenia się z parą oraz 
mediami, które są niebezpieczne należy zachować 
szczególną ostrożność. Nie stosowanie się do 
powyższej uwagi, może skutkować poważnymi 
urazami lub szkodami. 

3. Teraz może zostać pobrana sterylna próbka. W tym celu 
należy otworzyć zawór probierczy zbiornikowy oraz 
oznaczony zawór „produktu”. Kiedy żądana ilość próbki jest 
pobrana, najpierw należy zamknąć zawór probierczy 
zbiornikowy a po nim zawór „produktu”. 
Otworzyć zawór SIP oraz zawór „pary” – dzięki temu cały 
układ z wyjątkiem wnętrza pojemnika zostanie oczyszczony 
z resztek pobranego produktu. Zamknąć zawór SIP oraz 
zawór „pary”. 

4. Odłączyć pojemnik od zaworu probierczego, a także 
odłączyć odwadniacz. 
Każda kolejna procedura poboru próbek zaczyna się od fazy 
1 – autoklawowanie pojemnika. 
 
Uwaga: sterylny pobór próbek do pojemnika jest zaprojektowany do działania z zaworami, które mogą być poddane procesowi SIP (np. VPA lub VPAK Aerre Inox).  
Stosowanie zaworów, które nie mogą być poddane procesowi SIP uniemożliwi sterylizację „ścieżki poboru” przed pobraniem próbki. 
W celu sprawdzenia czy dany zawór spełnia powyższe wymagania, proszę o kontakt z nami. 

Zawór SIP 

Para 

Zawór probierczy 
zbiornikowy 

Zawór „pary” 

Połączenie 
elastyczne 

Zawór „produktu” 

Filtr sterylny 
Odwadniacz 

Kondensat 

Podłączyć pojemnik od strony oznaczonej „IN” (wlot) do 
króćca zaworu probierczego. Dołączyć odwadniacz do 

Zawór „pary”

elastyczne

Zawór „produktu”

Filtr sterylny

Zawór SIP

Zawór probierczy 
zbiornikowy

Połączenie 
elastyczne

Zawór „pary”

Połączenie 
elastyczne

Zbiornik 
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Zawory membranowe ory membranowe
pneumatyczne NC pneumatyczne
DN 15 – 1/2” 

 

 
 

 ZAWORY PROCESOWE 
- Membranowe ręczne 
- Membranowe pneumatyczne 

 

 WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI 
- Wewnątrz zaworu powierzchnia: polerowana Ra < 0,5 µm  
- Zewnątrz zaworu powierzchnia: lustrzana, polerowana  

 

 MATERIAŁ 
- Korpus zaworu:  AISI 316L (sanitarna budowa) 
- Zawór:  AISI 316L (sanitarna budowa) 
- Membran:  PTFE / EPDM – zgodność z FDA 
- Pojemniki:  500 – 1000 ml ze szkła boro-krzemowego 
- Uchwyt:  PVDF 
- Górna obudowa:  PVDF 

 PRZYŁĄCZA  
- Przyłącze wlotowe zaworów: 1/2” Clamp BS 
- Przyłącze wentylacyjne:  standardowo króciec Luer lub  

opcjonalnie króciec 1/2” Clamp BS lub końcówka na węża   

 WARUNKI PRACY 
- Max ciśnienie:  do 3 bar 
- Max temperatura:  do 150°C 

 

 CZĘŚCI ZAMIENNE 
- Zawory membranowe PTFE / EPDM 
- O-ring do zaworów korpusowych FEP 
- O-ring do pojemnika FEP 
- Pojemniki o pojemności 250 – 500 - 1000 ml  

 
 
 
 
 
  

Zawory membranowe Zawory membranoweZawory membranoweZawory membranowe
ręczne NC ręczneręczne
DN 15 – 1/2” 

 

Pojemnik do Pojemnik do 
sterylnego poboru sterylnego poboru 
próbek – 1000 ml 
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Aseptyczne  
zawory probiercze 
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Typ VPK K Zawory probiercze aseptyczneZawory probiercze aseptyczne Typ VP
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
  

 CHARAKTERYSTYKA 
Zawory probiercze aseptyczne Aerre Inox zostały 
zaprojektowane do sterylnego poboru próbek w 
aplikacjach farmaceutycznych, kosmetycznych, 
spożywczych i wielu innych. 
Charakteryzują się kompaktową budową, która 
pozwala na instalacje w miejscach o ograniczonej  
powierzchni. Są używane, jako zawory probiercze 
zbiornikowe, a także bezpośrednio na liniach 
technologicznych. 

 AUTOKLAWOWANIE 
Korpus i głowica zaworu są wykonane 
z certyfikowanego pełnego pręta, ze stali 
nierdzewnej AISI 316L. 
Aseptyczna konstrukcja zapewnia, że podczas 
poboru próbek medium ma kontakt tylko z 
korpusem zaworu i membraną, z wyłączeniem 
mechanicznych części sterowania. 
Zawory mogą być wyposażone w specjalny 
dodatkowy króciec, które umożliwia mycie za 
pomocą CIP lub sterylizację za pomocą SIP.  
Zawory są dostępne ze sterowaniem ręcznym lub 
pneumatycznym (lub pneumatyczne + ręczne) 
Korpus zaworu jest wyposażony w otwór 
drenażowy, który wskazuje stan membrany. 

 WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI 
- Wewnątrz zaworu powierzchnia: polerowana  

Ra ≤ 0,5 µm  
- Zewnątrz zaworu powierzchnia: lustrzana, 

polerowana 

 PRZYŁĄCZA PROCESOWE 
Przyłącze wlotowe do zaworu (dopasowane do 
typu zaworu VPK): 
- Tri-Clamp – ½” do 2” 
- Spawany – Ø 19 mm 
- Gwint BSP – ¼” 3/8” lub ½” 
- Kołnierzowy 
- Ingold 
- Nakrętka obrotowa 
- Inne wg zapotrzebowania klienta 

 PRZYŁĄCZE PROBIERCZE 
Przyłącze probiercze / CIP oraz SIP (dopasowane 
do typu zaworu VPK):  
- Clamp – ½” 
- Spawany – Ø 6,25x1,24 mm  
- Końcówka na węża - Ø 6,25 mm 
- Szybkozłącze  
- Inne wg zapotrzebowania klienta 

 WARUNKI PRACY 
- Max ciśnienie:  10 bar 
- Max temperatura:  +150°C 
 

 MATERIAŁ 
1. Obudowa zaworu: AISI 316L 
2. Głowica:  AISI 316L 
3. Trzon:  AISI 316L 
4. Membrana:  Silikon lub PTFE 
5. Sprężyna:  AISI 304 
6. Pokrętło:  PTFE 
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ASEPTYCZNE ZAWORY PROBIERCZE 

 
 STERYLNY POBÓR PRÓBEK 

Wyjątkowa budowa zaworów próbkujących zapewnia efektywne mycie i sterylizację (CIP / SIP) powierzchni zaworu 
mających kontakt z produktem, jak również membrany zamykającej w pozycji zamkniętej zaworu. Gdy zawór jest 
zamknięty membrana wraz z wlotem zaworu tworzy powierzchnię pozbawioną martwych przestrzeni.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 
 
 
 

 
 DOKUMENTACJA I CERTYFIKATY 

Wszystkie zawory są w pełni identyfikowalne dla procesów walidacji. 
 
Każdy zawór może być dostarczony z odpowiednimi atestami: 
- Deklaracje zgodności wg UNI 10204 2.1 oraz UNI 10204 2.2 
- Certyfikat Materiałowy EN 10204 3.1 
- Certyfikat zgodności z regulacjami FDA 
- Certyfikat chropowatości / wykończenia powierzchni 

 

Różne typy sterowania zaworami: ręczne z pokrętłem, ręczne z dźwignią, pneumatyczne 
 

CJA I CERTYFIKATYCJA I CERTYFIKATY

Zawory probiercze ręczne 
                    z króćcem poboru                                z króćcem poboru oraz króćcem CIP/SIP 
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FAZY POBORU PRÓBEK 
 

 UWAGA! 
Aby zapewnić niezawodne działanie aseptycznych zaworów probierczych, należy zachować margines 
bezpieczeństwa między obciążeniem sprężyny korka gniazda oraz maksymalnym ciśnieniem w lini produkcyjnej. 
Wyższe ciśnienia wymuszą otwarcie zaworu. 
Ustaw maksymalne ciśnienie swoich aplikacji. 

 

Faza poboru próbki       Faza CIP/SIP Faza poboru próbki
  
 
 
 

 
 

 

 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Informacje wymagane przy zamawianiu 
Aby dokładnie określić wymagany produkt, zacznij od opisu i wybierz dodatkowe opcje – jak pokazano poniżej: 

 
Typ 

zaworu Opcje Wlot 
zaworu 

Przyłącze 
wlotu 

zaworu 

Króciec 
poboru 

Króciec 
CIP/SIP Membrana Sterowanie Czujnik Wykończenie 

powierzchni Materiał 

VPK - 05 AG PB AG T MC   -11 A 

 
Zawór Wlot zaworu  Przyłącze wlotu zaworu VPK VPA  Króciec poboru - Króciec CIP/SIP VPK VPA  Materiał 

VPK 05 5 mm  

Clamp 

1/2" AG •    
Clamp 

1/2" AG • •  A 1.4404 

VPA 07/10/13 7/9,4/12,7mm  3/4" AH   •  3/4" AH   •  B 1.4435 

VPZ 05/07/10/13    1" AJ • •  
Spaw 

Ø6,25x1,24mm RB •    C C22 Hastelloy 

(*) Na zapytanie Silikon 7mm  1 1/2" AM • •  Ø12,7x1,65mm BG   •  D C276 Hastelloy 

    2" AN • •  
Na węża 

Ø6,25mm PB •    Inne na zapytanie 

Opcje   Spaw 
Ø19mm QC •    Ø12,7mm PF   •  

 
 

- Standard   Ø30mm QF   •  Szybkozłącze   ZG • •  Sterowanie 
A ATEX    

Gwint BSP 

1/4" LC •    Inne na zapytanie  MC Ręczne z pokrętłem 

    3/8" LE • •  
      ML Ręczne z dźwignią on/off 

Membrana   1/2" LG • •  Wykończenie pow. VPK   MR Ręczne + auto-powrót 

T TFE PTFE   3/4" LH   •  11 ≤ 0,5 µm   PN Sił.pn.poj.dział./podw.dział. 

X Silikon   Ingold Ø 25 ZA • •  51 ≤ 0,5 µm + elektro-poler 
  PL Pneumat + dźwignia 

    Kołnierzowe   S… • •  Wykończenie pow. VPA     
Czujnik   Inne na zapytanie  11 ≤ 0,5 µm     

11 PNP12/24VdC         51 ≤ 0,4 µm + elektro-poler     
Inne na zapytanie         Inne na zapytanie     

 
 
 

 

 
 
 

Informacje wymagane przy zamawianiu

Produkt 
Zawór otwarty 

Produkt 
Zawór zamknięty 
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Typ VPA Typ VPA Zawory probiercze aseptycznezne Typ VPA 
 

 
 
 
  

 CHARAKTERYSTYKA 
Zawory probiercze aseptyczne Aerre Inox zostały 
zaprojektowane do sterylnego poboru próbek w 
aplikacjach farmaceutycznych, kosmetycznych, 
spożywczych i wielu innych. 
Charakteryzują się kompaktową budową, która 
pozwala na instalacje w ograniczonych 
powierzchniach. Są używane, jako zawory probiercze 
zbiornikowe a także bezpośrednio na liniach 
technologicznych. 

 AUTOKLAWOWANIE 
Korpus i głowica zaworu są wykonane 
z certyfikowanego pełnego pręta ze stali nierdzewnej 
AISI 316L. 
Aseptyczna konstrukcja zapewnia, że podczas poboru 
próbek płyn ma kontakt tylko z korpusem zaworu i 
membraną, z wyłączeniem mechanicznych części 
siłownika z procesu. 
Na życzenie są one wyposażone w specjalne 
połączenie z próbką, które umożliwia mycie za pomocą 
CIP lub sterylizację za pomocą SIP.  
Dostępne z siłownikiem ręcznym lub pneumatycznym. 
Korpus zaworu jest wyposażony w otwór wyciekowy, 
który wskazuje stan membrany. 

 WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI 
- Wewnątrz zaworu powierzchnia: polerowana Ra ≤ 0,5 

µm  
- Zewnątrz zaworu powierzchnia: lustrzana, 

polerowana 

 PRZYŁĄCZE WLOTOWE 
Przyłącze wlotowe do zaworu (dopasowane do typu 
zaworu VPA): 
- Clamp – ¾” do 2” 
- Spawany – Ø 30 mm 
- Gwint BSP – ¼” 3/8” ½” ¾” 
- Kołnierzowy 
- Ingold 
- Nakrętka obrotowa 
- Inne wg zapotrzebowania klienta 

 PRZYŁĄCZE PROBIERCZE 
Przyłącze probiercze / CIP oraz SIP (dopasowane do 
typu zaworu VPA):  
- Clamp – ½” ¾”  
- Spawany – Ø 12,7x1,65 mm 
- Końcówka na węża - Ø 12,7 mm 
- Szybkozłącze  
- Inne wg zapotrzebowania klienta 

 WARUNKI PRACY 
- Max ciśnienie:  10 bar (g) 
- Max temperatura:  +150°C 
 

 MATERIAŁ 
1. Obudowa zaworu: AISI 316L 
2. Głowica:  AISI 316L 
3. Trzon:  AISI 316L 
4. Membrana:  Silikon lub PTFE 
5. Sprężyna:  AISI 304 
6. Pokrętło:  PTFE 
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Sanitarne  
zawory probiercze RPS 
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Zawory próbkujące RPS 
Dostępne typy zaworów 

 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
  

RPS-G-TC 3/4 90º  
RPQ-05AGPBH-XX-31A 

RPS-VENT – TC/LUER 
RPV-05AGZCH-XX-31A 

RPS-VENT – TC/S 
RPV-05AGZGH-XX-31A 

Standard  
CLAMP 1/2” BS 

Wykonanie H płaska powierzchnia 
RPS-X-TC 3/4 / H 
RPS-05AGPAH-XX-31A 

Wykonanie T z rurą probierczą 
RPS-X-TC 3/4 / T-LUER 
RPS-05AHZCT-XX-31A 

Opcjonalnie 
CLAMP 1” BS RPS-X-TC1 / H 

RPS-05AJZCH-XX-31A 

RPS-X-TC1 T-LUER 
RPS-05AJZCT-XX-31A 

RPS-X-GM 1/2 / T-LUER 
RPS-05LGZCT-XX-31A 

RPS-X-GM 1/2 / H 
RPS-05LGZCH-XX-31A 

Opcjonalnie gwint 
3/8” - 1/2”  

RPV-05AGZGH-XX-31A

RPV-05AGZCH-XX-31A

-GM 1/2 / T-LUER
05LGZCT-XX-31A

RPS-05LGZCH-XX-31A

Opcjonalnie
CLAMP 1” BS RPS-X-TC1 / H

RPS-05AJZCH-XX-31A

X-TC1 T-LUER
05AJZCT-XX-31A
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Sanitarne zawory probiercze 
 

Wymiary gabarytowe – Wykonanie standardowe 
 
 
 
 
  

 
 
  

 
 
RPS 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
RPS-VENT 
 

 
 

 INSTALACJA 
W zależności od rodzaju połączenia można zainstalować zawór przez spawanie, przykręcanie (gwint) 
lub zaciskanie korpusu (Clamp). 
Kierunek poboru jest jeden, dlatego sprawdź położenie śruby blokującej, aby zapewnić prawidłowy 
przepływ medium przez zawór. 
W przypadku wszystkich rodzajów połączeń upewnij się, że wylot “Luer” jest ustawiony poziomo do 
zaworu i równolegle do podłoża. 
Jeśli przepływ odbywa się pionowo w górę, należy umieścić śrubę blokującą na dole, natomiast jeśli 
przepływ jest pionowo w dół, śrubę blokującą należy umieścić u góry. 
 
DOSTĘPNE POŁĄCZENIA 

KRÓCIEC LUER SLIP 
- standardowa wersja   

KRÓCIEC RAPID  
- opcjonalna wersja 

KOŃCOWKA NA WAŻ 
 - opcjonalna wersja  
 

Otwór do płukania – Ø3 

3/4" Clamp 

Luer slip 

Śruba blokująca 

Ø
e 

10
x1

 

13 

23 31 45 standard 

Inne długości na 
zapytanie 

Zawór zamknięty - 101 

Zawór otwarty - 104 

Ø
i 2

.5
 

Ø
e 

4 

Zaślepka silikonowa 

1/
8”

BS
PT

 

Ø
 1

0 1/8” BSPT Spaw 3/4” Clamp 

57 
45.5 

13 

Wszystkie wymiary w mm 

 DOKUMENTACJA 
Wszystkie zawory są w pełni identyfikowalne dla procesów walidacji.  
Każdy zawór może być dostarczony z certyfikatami materiałowymi EN 10204 3.1, certyfikatem cGMP, 
certyfkatem FDA, a także potwierdzeniem wykończenia wewnętrznej powierzchni zaworu Ra. 
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Sanitarne zawory probiercze 

 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
RPS 
 
 
 
 
 
 
  
RPS-VENT 

 
 

MATERIAŁ CZĘŚCI ZAMIENNYCH MATERIAŁ CZĘŚCI ZAMIENNYCH
 

 
Kod KPS-05-VV 
Zatyczka zaślepiająca oraz o-ring FKM -  
możliwość poboru poprzez strzykawkę 
 
Kod KPS-05-XX 
Zatyczka zaślepiająca oraz o-ring Silikon - 
możliwość poboru poprzez strzykawkę 
 
Kod KPS-05-TV 
Zatyczka zaślepiająca TFM PTFE oraz o-ring 
FKM – brak możliwości poboru poprzez 
strzykawkę 

 
Informacje wymagane przy zamawianiu 

Aby dokładnie określić wymagany produkt, zacznij od typu i wybierz dodatkowe opcje – jak pokazano poniżej: 
 

  Przyłącze poboru Uszczelnienie   
  Końc. „Luer Slip” ZC Silikon XX   
  Końc. na waż PA FKM VV Materiał 

 Otwór Króciec "Rapid" ZG TFM/FKM TV AISI 316L 1.4404 

   
 
 
  

 
   

 
  

RPS 05 AG ZC H XX 31 A 

 
   

 
     

 
 

Typ zaworu Przyłącze procesowe Powierzchnia poboru  Wykończenie powierzchni 
RPS Clamp 1/2" AG Płaska H    
RPQ Clamp 1" AJ Z rurką 45 mm T    
RPV Spaw QC      

 Gwint BSP 1/4" LC      
 Gwint BSP 3/8" LE      
 Gwint BSP 1/2" LG      

 

RPS

Wykonanie “T” 
Z rurką probierczą 

Otwór do płukania 
Uszczelka o-ring  

Przyłącze poboru Luer slip 

Wlot 
Przyłącze procesowe 

Śruba blokująca 

Czop uszczelniający 

Blokada PTFE 

MATERIAŁ CZĘŚCI ZAMIENNYCH

Informacje wymagane przy zamawianiu
Aby dokładnie określić wymagany produkt, zacznij od typu i wybierz dodatkowe opcje 
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Zawory próbkujące RPS  
 

 
 

 
 
 
  

 CHARAKTERYSTYKA 
Zawory próbkujące serii RPS są idealne do 
poboru próbek wody, wysokiej jakości produktów 
farmaceutycznych, a także innych mediów 
płynnych z linii technologicznych lub zbiorników. 
Zawory te mogą być poddawane procesowi SIP 
aby wyeliminować zalegające zanieczyszczenia. 
 
Wylot z króćcem „Luer Slip” jest zaprojektowany 
tak aby móc bezpośrednio podłączyć urządzenie 
do monitorowania medium pod kątem 
bakteriologicznym lub do bezpośredniego 
wypływu medium do sterylnego pojemnika. 
Króciec „Luer Slip” jest zabezpieczony silikonową 
zatyczką, aby chronić wylot po sanityzacji. Można 
również pobierać próbki za pomocą strzykawki. 
Ich budowa zapobiega zaleganiu bakterii lub 
cząstek, które mogłyby fałszować wyniki testów 
bakteriologicznych przeprowadzanych podczas 
poboru próbek ze środka linii, pozwalając pobrać 
reprezentatywną próbkę. 
 
Zawory są wykonane w całości z materiału AISI 
316L (klasa farmaceutyczna), wersja 
standardowa jest w formie pręta z króćcem 
procesowym Clamp ½”. 
 
Na zapytanie inne przyłącza są możliwe do 
wykonania. 
 
Zawory w wykonaniu w wersji RPS VENT służą 
głównie do odpowietrzenia. 

 MATERIAŁ 
- Obudowa:  AISI 316L 
- O-ring:  Standardowo Silikon 
 Opcjonalnie FKM, EPDM 
- Zatyczka Standardowo Silikon 
  uszczelniająca: Opcjonalnie FKM lub TFM/PTFE 

 WARUNKI PRACY 
- Max ciśnienie: do 10 bar 
- Max temperatura: do 150 °C 

 PRZYŁĄCZA PROCESOWE 
Standardowo:  - Clamp ½” BS 
 
Opcjonalnie:  - Clamp 1” BS 

- 3/8” – ½” gwint męski 
- Spaw 
 

 PRZYŁĄCZE PROBIERCZE 
Standardowo:  - króciec „Luer Slip” 
 
Opcjonalnie:  - końcówka na węża Ø 6 mm 

- króciec „Rapid” 
 

Zawory próbkujące RPS

końcówka na węża Ø 6 mm

męski

PRZYŁĄCZE PROBIERCZE
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Higieniczne  
wymienniki ciepła 
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HIGIENICZNE WYMIENNIKI CIEPŁA  
DTS 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
  

 HIGIENICZNE WYMIENNIKI DTS-HE 
Higieniczne dwupłaszczowe wymienniki ciepła DTS-HE to linia 
płaszczowo-rurowych wymienników ciepła do farmacji, 
biotechnologii, przemysłu spożwyczego. Dzięki swojej budowie 
spełniają najwyższe kryteria przemysłu farmaceutycznego – 
wykluczona jest jakakolwiek możliwość zanieczyszczenia 
produktu poprzez medium grzewcze / chłodzące. Każdy 
wymiennik jest indywidualnie projektowany i obliczany na 
podstawie danych przekazanych przez klienta tak, aby spełnić 
wszelkie wymagania. Wymienniki są zaprojektowane z jedną rurą 
lub wieloma rurami wewnętrznymi. Ich liczba jest ustalana na 
podstawie parametrów pracy oraz przekazanych danych.     

 TYPOWE APLIKACJE 
- miejsca wymagające natychmiastowego chłodzenia / grzania 
- recyrkulacja In-Line chłodzenia / grzania 

 ZALETY 
- budowa DTS (Double Tube Sheet) 
- pełna identyfikacja użytych materiałów 
- budowa samo-drenażowa 
- możliwość wykonania wg specjalnych wymagań klienta 

  ZASADA DZIAŁANIA 
Medium produktu przepływa poprzez wiązkę wewnętrznych rur. 
Medium chłodzące / grzewcze wpływa do płaszcza i aby zapewnić 
najwyższą wydajność wypływa krzyżowo po drugiej stronie 
wymiennika. Na każdym z końców wymiennika, rury są 
przymocowane poprzez specjalne kołnierze działające jak 
wskaźniki wycieku i zapobiegające zanieczyszczeniu głównemu 
medium przez medium serwisowe. Kompensator umiejscowiony 
na płaszczu zapobiega rozszerzeniom / skurczom 
spowodowanym przez duże zmiany temperatury. Wymiennik 
może być dostarczony z izolacją lub bez niej. Dla łatwego montażu 
wymiennik jest wyposażony w zestaw uchwytów montażowych.      
 

  DANE TECHNICZNE 
- Maksymalna temperatura:  200°C 
- Maksymalne ciśnienie:  10 barg 
- Materiał wykonania:  AISI 316L 
- Przyłącza po stronie rurowej: Tri-Clamp wg BS 4825 
- Przyłącza po stronie płaszcza:  kołnierze 
- Wykończenie powierzchni:  Ra ≤ 0,5 mikrona 
 

  DOKUMENTACJA I CERTYFIKATY 
- Wymienniki wykonywane zgodnie z PED 2014/68/EU 
- Aprobata FDA, cGMP, USP 23 
- Walidacja obliczeń 
- Certyfikaty wykończenia powierzchni 
- Certyfikaty materiałowe 
- Projekt konstrukcji 
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ZASADA DZIAŁANIA 
 

Wlot drugorzędny 
 

Wylot główny 
 Wlot główny 

 

Wylot drugorzędny 
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HIGIENICZNE SKRAPLACZE PRÓBEK 
LCS-DTS 

 
. 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 HIGIENICZNE SKRAPLACZE PRÓBEK 
Seria dwu-rurowych sterylnych wymienników ciepła LSC-
DTS ze stali nierdzewnej została zaprojektowana tak, aby 
umożliwić łatwe i szybkie pobieranie próbek Czystej Pary 
(Clean Steam CS) oraz Wody do Injekcji (Water For Injection 
WFI), zachowując sterylne warunki. 
Wymienniki LSC są idealne do zamontowania w punkcie 
próbkowania i mogą być obsługiwane za pomocą wody 
chłodzącej lub sieciowej. Zastosowanie aseptycznego 
zaworu próbkującego umożliwia dokładną kontrolę przepływu 
próbki podczas badania. 
Wymienniki LSC można sterylizować in-line, zapewniając w 
ten sposób ciągłość próbek niezależnie od częstotliwości 
testowania. Rozwiązanie to jest idealne dla płynów w 
aplikacjach farmaceutycznych i czystych mediów. 

 TYPOWE APLIKACJE 
- pobieranie próbek parowych 
- bezpośrednie monitorowanie przewodności 
- punktowe chłodzenie 

 ZALETY 
- budowa ze stali nierdzewnej AISI 316L (1.4404) 
- konstrukcja dwupłaszczowa / dwururowa (Double Tube 
Sheet DTS) 
- spełnia wymagania FDA oraz 3A 
- pełna identyfikacja użytych materiałów 
- budowa samodrenująca 
- łatwość montażu 
- urządzenie można sterylizować i autoklawować 
 

 ZASADA DZIAŁANIA  
Medium które musi być kondensowane / ochłodzone 
przechodzi przez część rurową wymiennika. Zazwyczaj 
stosuje się zawór regulacyjny do dławienia przepływu 
medium próbki. Woda chłodząca jest skierowana 
przeciwprądowo w części płaszczowej, aby zapewnić 
maksymalną wydajność. 
Energia cieplna medium próbki jest pochłaniana przez 
przepływającą wodę chłodzącą, co powoduje spadek 
temperatury próbki. 
Tam, gdzie medium próbki jest para, woda chłodząca 
najpierw absorbuje ukrytą zawartość pary wodnej, skraplając 
ją z powrotem do postaci wody. Dalsze przenoszenie ciepła, 
gdy kondensat przechodzi przez cewkę, obniży jej 
temperaturę przed opuszczeniem wymiennika. 
Działanie wymiennika DTS zapobiega mieszaniu dwóch 
płynów procesowych. 
 
płynów procesowych.płynów procesowych.

 WARUNKI PRACY 
Maksymalne ciśnienie pracy: 8 barg przy 175°C dla obydwu 
stron (płaszczowa oraz rurowa) 
Uwaga! - wartość ciśnienia może przekroczyć wartości 
ciśnienia dla połączeń Clamp. 

 WYDAJNOŚĆ 
Wydajność (szacunkowa) dla pary: 10 kg/h kondensatu przy 
100°C (bazując na temperaturze wody chłodzącej 18°C 
i przepływie 10 l/min). 

 WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI 
W miejscu kontaktu z produktem powierzchnia Ra<0,8 
mikrona lub lepsza. 

 PRZYŁĄCZA 
- Część rurowa: ½” Tri-Camp BS 4825 
- Część płaszczowa: ¾” Tri-Clamp BS 4825  
 

konstrukcja dwupłaszczowa / dwururowa (Double Tube 

/ ochłodzone 
przechodzi przez część rurową wymiennika. Zazwyczaj 
stosuje się zawór regulacyjny do dławienia przepływu 
medium próbki. Woda chłodząca jest skierowana 
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Złącza higieniczne TK 
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ZŁĄCZA HIGIENICZNE TK ZŁĄCZA HIGIENICZNE TKZŁĄCZA HIGIENICZNE TK
POŁĄCZENIA DO SZYBKIEGO MONTAŻU POŁPOŁĄĄ

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
  

Złącze TK z elementem TC 
do poboru aseptycznych 

próbek poprzez strzykawkę 

 FUNKCJE 
Higieniczne złącza TK mają kompaktową budowę 
która umożliwia typowy montaż na zbiornikach. Mogą 
być montowane zarówno na górnej i dolnej dennicy 
zbiornika, a także na ściance bocznej. Po 
zamontowaniu, uszczelka Clamp tworzy razem ze 
ścianką zbiornika szczelną powierzchnię pozbawioną 
martwych przestrzeni. Takie rozwiązanie daje 
doskonałe wyniki podczas procesów CIP/SIP. 
 
Połączenia TK mogą być używane do podłączenia 
zaworów Tri-Clamp, wzierników, wszelkich urządzeń 
do poboru próbek, manometrów, zaworów 
dennicowych i wielu innych urządzeń z króćcami Tri-
Clamp. 
 
W przypadku zmiany zastosowania połączenia, 
wystarczy wymienić urządzenie które jest 
podłączone. A w razie usunięcia urządzenia, wstawić 
zaślepkę Tri-Clamp - połączenie wciąż pozostanie 
higieniczne. 
 

 BUDOWA 
W skład połączenia TK wchodzą: 
- Kołnierz do wspawania - samo-drenażowy, 
wykonany zgodnie z dyrektywą PED, dostępny 
z różnymi grubościami ścianki oraz kompletny ze 
śrubami 
- Pierścień blokujący - składający się z 2 części dla 
prostszego montażu osprzętu oraz podwójnego 
bezpieczeństwa 
- Nakrętki 
 

 ZALETY 
- Eliminuje martwe przestrzenie 
- Produkt nie zalega wewnątrz złącza 
- Zapewnia wysoką jakość procesów CIP/SIP 
- Brak kieszeni powietrznych podczas sterylizacji 
- Łatwość w montażu wszelkich urządzeń na 
połączeniu 
- Pełna identyfikacja użytych materiałów 
- Zgodność z PED 97/23/CE 
- Możliwość wykonania zgodnie wg wymagań klienta 

Standardowa instalacja 
aseptycznego zaworu 

probierczego na złączu TK 

ĄĄ

Złącze TK z zaślepką 
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TK IN-LINE 
Złącza do montażu w ciągu instalacji 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 
 
 

 
 
 
 

Złącza do montażu w ciągu instalacjiZłącza do montażu w ciągu instalacji
 NORMY WYKONANIA 

- BS 4825 dla rur wg ASTM A270 
- DIN 32676 dla rur wg DIN 11850, szereg 1-3 
- ISO 2852 dla rur wg ISO 1127, seria 1 
- SMS dla rur wg SMS 3008 

 DYREKTYWA 
Złącza TK są zaprojektowane zgodnie z Europejską 
Dyrektywą PED 97/23/CE dla Europy, ASME VIII Div.2, 
dla USA i F.E.M. 

 BUDOWA 
W skład połączenia TK wchodzą: 
- Kołnierz do wspawania - samo-drenażowy, wykonany 
zgodnie z dyrektywą PED, dostępny z różnymi 
grubościami ścianki oraz kompletny ze śrubami 
- Pierścień blokujący - składający się z 2 części dla 
prostszego montażu osprzętu oraz podwójnego 
bezpieczeństwa 
- Nakrętki 

 ZALETY 
- Eliminuje martwe przestrzenie 
- Produkt nie zalega wewnątrz 
- Zapewnia wysoką jakość procesów CIP/SIP 
- Brak kieszeni powietrznych podczas sterylizacji 
- Łatwość w montażu wszelkich urządzeń na połączeniu 
- Pełna identyfikacja użytych materiałów 
- Zgodność z PED 97/23/CE 
- Możliwość wykonania wg wymagań klienta 

 WARUNKI PRACY 
- Ciśnienie projektowe: - 1 bar do 7 bar (g) 
- Temperatura projektowa: - 80 °C do 200 °C 

 MATERIAŁ 
- W kontakcie z produktem standardowo: 1.4404 
- Obudowa zaworu: ASTM A 479 / ASTM A 182 - 316L 
- Pierścień blokujący: ASTM A 479 / ASTM A 182 - 316L 
- Śruby: ASTM A 193 B8 – 304 
- Nakrętki: ASTM A 194 8 - 304 
- Na zapytanie: 1.4435 

 ROZMIAR 
- dla BS:  1/2" , 3/4" , 1" , 1 1/2" , 2" , 2 1/2" , 3" , 4" 
- dla DIN / ISO:  DN8, 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 
80, 100 
- dla SMS:  1/2" , 3/4" , 1" , 1 1/2" , 2" , 2 1/2" , 3" , 4" 

 DOKUMENTACJA 
Wszystkie złącza mogą być dostarczone 
z odpowiednimi atestami: 
- Certyfikat zgodności PED 
- Wytyczne dot. spawania 
- Certyfikat Materiałowy EN 10204 3.1B 
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TK IN-LINE 
Różnorodność złącz TK Różnorodność złącz TK
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
Informacje wymagane przy zamawianiu 

Aby dokładnie określić wymagany produkt, zacznij od opisu i wybierz dodatkowe opcje – jak pokazano poniżej: 
 

 
TK do 

zbiornika Przyłącze Rozmiar Grubość Wykończenie 
powierzchni Materiał 

TKC- A M 017 -12 A 

TK In-Line Przyłącze 
obudowy 

Rozmiar 
obudowy 

Przyłącze  
In-Line 

Rozmiar  
In-Line 

Wykończenie 
powierzchni Materiał 

TKL- A M B H -12 A 
 

Przyłącze  Grubość  Wykończenie powierzchni  Materiał 
  Clamp Spaw  025  12 ≤ 0,5 µm  A AISI 316L-1.4404 

ASME/BS A B  038  82 ≤ 0,2 µm  B 1.4435 
DIN C F  051  52 ≤ 0,5 µm + elektro-poler  C C22 Hastelloy 
ISO H I  Inne na zapytanie  Inne na zapytanie  D C276 Hastelloy 
SMS J K           Inne na zapytanie 

 

Rozmiar 
G H J M N O P R V W X 

1/2" 3/4" 1" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 6" 8" 10" 
DN15 DN20 DN25 DN40 DN50 DN65 DN80 DN100 DN150 DN200 DN250 

Grubość std. 015 015 017 017 017 017 020 020 030 035 045 
 

 
 
 

 
  

 TK IN-LINE HOUSING  
Dostępne z końcówkami Clamp lub Spawanymi, dla rur 
wg norm ASTM A269 / 270, ISO 1127 lub DIN 11851. 
Na zapytanie dostępne są przedłużone króćce do 
spawania orbitalnego. 
 
 

 TK IN-LINE ANGLE HOUSING  
Kąt wejścia/wyjścia 90°. Dostępne z końcówkami 
Clamp lub Spawanymi, dla rur wg norm ASTM A269 / 
270, ISO 1127 lub DIN 11851. 
 
 
 

 TK IN-LINE 3-WAY ANGLE HOUSING  
Złącze trójdrożne (dostępny reduktor drenażu). 
Dostępne z końcówkami Clamp lub Spawanymi, dla rur 
wg norm ASTM A269 / 270, ISO 1127 lub DIN 11851. 
 
 
 

 TK IN-LINE DOUBLEX HOUSING  
Wersja in-line – podwójna - całkowicie otwarta z obydwu 
stron złącza. 
 
 

58



 
 

TKC - TK CONN 
ASEPTYCZNE ZŁĄCZA ZBIORNIKOWE 

 
 

 
 
  

 ZŁĄCZE TK STANDARD 
Dostępne w rozmiarach od ¾ ”do 4”, od DN10 do DN100 w 
czterech różnych grubościach: standardowa, 25 mm, 38 mm, 
51 mm zgodność z ASTM A269 / 270, ISO 1127 lub DIN 
11851.  
Materiał: 1.4404, 1.4435, Hastelloy C22, C276 na zapytanie.  
Są zaprojektowane tak aby stosować standardowe uszczelki 
Clamp.  
Zgodność z dyrektywą PED 97/23/CE i ASME VIII Div.2. 
 
 
 
 
 

 ZŁĄCZE TK – OBUDOWA BLOKOWA 
Do specjalnych zastosowań przy spawaniu na zbiornikach. 
Zgodność z normą ASTM A269 / 270, ISO 1127 lub DIN 
11851.  
Dostępny materiał: 1.4404, 1.4435, Hastelloy C22 lub C276 
na zapytanie. 
Produkt niestandardowy, posiada niestandardowe grubości, 
pozwala uniknąć wypaczeniu. 
 
 
 
 
 

 ZŁĄCZE TK – OBUDOWA KĄTOWA 
Obudowa złącza przecięta pod kątem dostosowanym 
specjalnie do budowy zbiornika.  
Wykonanie na zamówienie z opcją: wysoka budowa / kąt 
pochylenia.  
Materiał 1.4404, 1.4435, Hastelloy C22, C276 na zapytanie. 
 
 
 
 
 

 ZŁĄCZE TK – POKRYWA  
Standardowe złącza TK osadzone na pokrywie Clamp  
w rozmiarach 8-10 lub 12 ”.  
Przeznaczone do zastosowań farmaceutycznych  
i biotechnologicznych. 
Standardowy materiał 1.4404, 1.4435 na zapytanie. 
 
 
 
 
 
 

 ZŁĄCZE TK – OBUDOWA Z PŁASZCZEM 
Złącze TK ze specjalnym profilem dedykowanym do 
zbiorników farmaceutycznych z płaszczem grzewczym / 
chłodzącym lub płaszczem z izolacją. 
 

59



6060

  
 

 

 

 

 
 
 

 
 

 

AERRE INOX s.r.l. 
Via Gerola, 4 
I-26010 Fiesco (Cremona) 
Tel. +39 0374 370 828 Fax +39 0374 370 833 
www.aerreinox.it 

ASEPTYCZNE ZAWORY PROBIERCZE      SANITARNE ZAWORY PROBIERCZE ASEPTYCZNY POBÓR DO POJEMNIKÓW     ASEPTYCZNE ZAWORY DENNICOWE 

ZAWORY ZWROTNE                                                   ZAWORY KULOWE HIGIENICZNE ZAWORY KLAPOWE  HIGIENICZNE WYMIENNIKI CIEPŁA 

WZIERNIKI         ZŁĄCZA CLAMP   ZŁĄCZA HIGIENICZNE TK    SANITARNE WĘŻE ELASTYCZNE 

 MIKSERY MAGNETYCZNE         HIGIENICZNE ZAWORY MEMBRANOWE     URZĄDZENIA MYJĄCE  HIGIENICZNE PŁYTKI BEZPIECZEŃSTWA 

 

 
 
 
 

 AUSPOL ul. Rozwojowa 9, 33-100 Tarnów 
tel. +48 14 621 43 34 

armatura.procesowa@auspol.com.pl 
www.auspol.com.pl 

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyglądu i materiału tego produktu bez uzgodnienia. Zawarte w dokumentacji informacje są aktualne na dzień tworzenia tej broszury. W celu sprawdzenia aktualnych danych skontaktuj się z naszym działem handlowym. 


